C17 Holzséger Meisterprogramm

<

LAWM

INSTITUT FUR AUS- UND WEITERBILDUNG IM MITTELSTAND
UND IN KLEINEN UND MITTLEREN UNTERNEHMEN

Vervierser StralRe 4a
B — 4700 Eupen

Tel: 087/306880 — Fax: 087/891176
E-MAIL: IAWM@IAWM.BE

MEISTERPROGRAMM

HOLZSAGER

C17/1995

Seite 1 von 10



C17 Holzséger Meisterprogramm

INHALT

1. Ziel

2. Zielgruppe

3. Zulassungsbedingungen
4. Diplom

5. Organisation

6. Stundenraster

7. Programm

1. Ziel

Das Ziel dieses Meisterkurses geht dahin, selbggérigetriebsleiter auszubilden, aber vor
allen Dingen auch, leitende Mitarbeiter im besteleenBetrieb, die von der Anpflanzung
Uber den Einkauf, Verarbeitung, Unterhalt bis hin Yermarktung den Betriebsleiter
unterstitzen kénnen. Durch eine praxisbezogeneilusig, sollen junge Fachkrafte
ausgebildet werden die in jedem Bereildr Holzverarbeitung eines Sagewerkes
eingesetzt werden kdnnen und dem Betriebsleitérealete Hand’ dienen kénnen.

2. Zielgruppe
Der Kurs richtet sich an Facharbeiter von Sageweudkal grol3eren

Holzverarbeitungsunternehmen, Plattenwerken,..,udie/sich zu einer Fuhrungs- und
Organisationskraft im Betrieb weiterbilden mdéchten.

3. Zulassungsbedingungen
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min. 18 Jahre alt sein
allgemeine Zulassungsbedingung zur Meisteraushijdader Zulassungsprifung)
min. 2 Jahre Berufserfahrung in einem Sagewerkidphaerk, o. a.

4. Diplom

Ein vom Minister anerkanntedeisterdiplom als « Holzsager ». EirRescheinigungwird
den Teilnehmern ausgestellt, die nicht den Betlétieskursen folgen oder nicht den
Zulassungsbedingungen entsprechen.

5. Organisation

Der Fachkurs ist auf zwei Jahre festgesetzt (28«32

Der Unterricht wird praxisbezogen aufgebaut. Dadwvad eine dynamische Gestaltung des
Kurses gewabhrleistet. Durch einen gegenseitigeshEuihgsaustausch beteiligen sich die
Schiler aktiv an der Unterrichtsgestaltung. Gettiif eine fachbezogene Dokumentation
erarbeitet die Gruppe gemeinsam die Unterrichtsmeati@ie Kursleiter bringen ihre
praktischen Erfahrungen mit in den Unterricht emad garantieren dadurch eine praxisnahe
Ausbildung.

6.Stundenraster

Stundenverteilung Punkteverteilung
1.Jahr 2.Jahr
1.Jahr |2.Jahr J P T J P T

Materialkunde 12 12 10 10 | 20 10 10 | 20
der Wald 12 0 10 10 20
das Rundholz 32 0 40 | 40 | 80

Fachrechnen &

Handelsmafe

MeRtechnik

Holzuntersuchung

Einteilung

der Rundholzplatz
Technik 32 32 20 20 20 | 20

Mechanik (10 St) 15 15 15 15

Automatk (6 S) 20 | 20 20 | 20

Steuerung (10 St) 15 15 15 15
Séagehalle 20 28 30 | 30 60 | 45 | 45 | 90

die Sagehalle

das Zusagen
Sicherheit & Hygiene 8 8 10 | 10 10 | 10
Wartungsarbeiten 0 8 15 | 15
Sortieren u. 0 12 10 10 | 20
Veredelung
Lagerung 0 8 5 10 | 15
Veredelung
Fuhrpark
Monographie 12 20 20 | 20 | 40 | 30 | 30 | 60
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GESAMT | 128 128 110 | 190 | 300 | 100 | 200 | 300

7. PROGRAMMFehl er! Verwei squel l e konnte ni cht gefunden werden.

A. Betriebsfiihrungskenntnisse

siehe das vom Minister genehmigte Programm

B. Theoretische Fachkenntnisse

M1 Materialkunde:

1. die Entstehung und das Wachstum des Baumes

2. die Waldbaumarten: Erkennen der morphologischen und physiologischen
Merkmale, offizielle, wissenschaftliche und gemeinsprachliche Benennung der
Holzarten.

a) Nadelhdlzer: Fichten (Gemeine Fichte und Sitkafichte), Tannen (Weil3tanne,
Nordmannstanne), Douglasie, Larchen (europdaische und japanische),
Kiefern (Gemeine Kiefer, Schwarzkiefer, Weymouthskiefer, korsische
Lariciokiefer), Tsugas,...

b) Laubholzer: Eichen (Stieleiche, amerikanische Traubeneiche), Nussbaum,

Buche, Hainbuche Esche, Ahorn, Platane, Birke, Erle, Pappel, Ulme, Linde,
Weide, Robinie, Kirschbaum, Eberesche.

3. Holz als Werkstoff: Anatomische Merkmale, physikalische und technologische
Eigenschaften, Verwendung, Bedeutung und Handelsaufmachung der
gebrauchlichen Holzer.

Kenntnisse uber die Zelle und die Zellformen: Holzstruktur;

Bezeichnung, physikalische und mechanische Eigenschaften der in der Sagerei
zugeschnittenen Holzarten (einheimisch und importiert).
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Kenntnis der Handelsmafie (Querschnitt und L&ange) und Bestimmung der
Holzquerschnitte (Bretter, Schalungsbretter, Sparren, Grundbalken und Balken).

Aufzahlung der wesentlichen Verwendungsbereiche von Schnittholz je nach
Holzart und Abmessung.
4. Die Krankheiten des Holzes

schlechter Wuchs, Pilzbefall, Insektenbefall, ...

Naturwissenschaftliche Kenntnisse:

a) Botanik: Kenntnisse Uber die Zelle und die Zellformen: Holzstruktur;

b) Entomologie: Die wichtigsten Insekten und die typischen Schéaden, die sie
an den Baumen bewirken;

c) Mykologie: Die Hauptkrankheiten der Baume und die auftretenden
Schéaden;

d) Zoologie: Kenntnis der Hauptwildarten, die typischen Wildschaden,;
Abfressen, Reiben, Abschélen.

5. Die Holzvermessung im Wald

6. Die Form und Formfehler der Baume
N.B.N. 189 Holzfehler

7. Die Holzfehler
N.B.N. 189 Holzfehler

W1 Der Wald

1. Die Arbeiten im Wald

Fallen
Durchforstung, Begradigung, Gesundhieb
Kahlhieb
das Fallen von Hand
das Fallen mit Maschinen
das Entrinden von Hand
das Entrinden mit der Maschine
Entasten von Hand, mit Maschinen
Ricken mit Pferd, mit Maschinen
Transport

2. Holzvorsortierung

zum Sagewerk, Papierindustrie, Pfahlindustrie, Spanindustrie,..
Spanerschwachholz, Masten, Gartenholz
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Wo geschieht die Sortierung? (im Wald, am Rundholzplatz)

Wie erfolgt die Sortierung? (von Hand, mechanisch mit Mel3system)

Nach welchen Kriterien erfolgt die Sortierung?
(Starkeklassierung, Abholzigkeit, Krimmung, Holzfehler (Verfarbung,
Drehwuchs,...))

T1 Allgemeine Informationen

1. der Waldbesitzer

2. Verkaufsysteme in Belgien
Unterbieten, Uberbieten, Submission, Freihandverkauf

Verkaufssysteme in Deutschland
Messzahlprozente, Rundholzklassen, Vorvertrag, Vertrag

der Einkauf

Holzverkauf: Kenntnisse in Bezug auf die Verkaufsverfahren, Vorschriften
Uber das Fallen und das Rucken ( Lastenheft), die Abfuhr

3. HandelsmalRe
m3, m2, m, Festmeter, Raummeter, Tonne LUTRO, Tonne ATRO

4. RECHNEN
Verfahren zur Raumausmittelung von Stammholz (liegend u. stehend)
und geschnittenem Holz. Berechnung des Ertragsprozentsatzes.
Holzkalkulation

5. Untersuchung eines stehenden Baumes: Holzart, Qualitditen und Mangel,
Nutzungsmaglichkeiten.
Schnittholz - Masten - Papierholz - Spanerschwachholz - Spanplattenholz
- Gartenholz - Pfahle

6. Einfihrung in die Messtechnik: Zeilenverlauf, Winkelmessung.

Festmeterberechnung am stehenden Baum
Festmeterberechnung am gefallten Baum
Festmeterberechnung nach dem Zuschnitt

(Festgehaltsmessung und -berechnung eines stehenden Baumes:
Durchmessermessung mit dem Gabelmal3, Hohenmessung mit dem
Hohenmessern, Formeln zur Festgehaltsberechnung, Kenntnisse
Uber Schwund beim Trockenen und Quellen bei Wasseraufnahme.
Festgehaltsberechnung der geféllten Baume: Die verschiedenen
Zuschneidearten, Verfahren der Festgehaltsberechnung,
Festgehaltsberechnung der gestapelten Holzer.)

7. Kenntnisse in Bezug auf die Schatzung eines Holzloses, Erkennen eines
Schlages, Schatzung des Hochwaldes und des Niederwaldes.
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8. Kenntnis der verschiedenen Bedingungen, unter denen Sagearbeiten
stattfinden. Gerade Stamme. Krumme Stamme. Stamme mit Knorren.
Mehrfachstamme. Bestimmung der Séagebedingungen . Methoden der
Behandlung der am Stammbholz verbliebenen Rinde.

9. MECHANIK

Kenntnis der verschiedenen Bewegungen und Bewegungsubertragungen der
verschiedenen Maschinen mit denen eine Sagerei ausgerustet ist.
Kreisbewegung - Umkehrbewegung. Umwandlung der Bewegungen.
Pneumatik: Kompressor, Lufttrockner, Luftzylinder, Ventil

Hydraulik: Hydraulikpumpe, Zylinder, Ventil

10. ELEKTRIZITAT

Allgemeinkenntnisse der Elektrizitdt, Hoch- und Niederspannungsanlagen.
Motoranlasser.

11. AUTOMATIK

Kenntnis der Bedingung der Séagereimaschinen. Kenntnisse der
Rundholzoptimierung der Schnittmengen durch Computer-Software.

T 1 Technologie

DAS SAGEWERK
1. Der Rundholzplatz

Entladung vom LKW
Stockendreduzierung
Entrindung

Metallsuchgerat
Vermessung & Optimierung
Einteilung (Kappung)
Sortierung der Abschnitte

2. Die Sagehalle

die Einschnittsystheme
Gattersagen
Bandsagen
Kreissagen
Spaner / Profilspaner
Kobination der versch. Einschnittsysteme
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das rationelle Zusagen
die Besaumung

des Restholzentsorgung

WERZEUGMASCHINEN

Eigenschaften und ihren Nutzeffekt beschreiben; ihren Verwendungsbereich
bestimmen; wissen wie man sie in gutem Verwendungszustand erhalt;
Spaltségen, Fuchsschwanzsdgemaschinen, verschiedene Arten von
Forderern, Be- und Entladegerate, Staub-, Schnitzel-, Span- und
Splitterabsauger, Lagerung der Holzabfélle.

3. Wartungsarbeiten

Genaue Beschreibung, verniinftige Wabhl, rationeller Gebrauch und Unterhalt
des Handwerkzeugs, des Materials, der mechanischen und elektrischen
Gerate fur die Berufsausiibung.

Kenntnis der klassischen Male der Sageblatter,

WERKSTATT
Beschreibung der rationellen Organisation und Einrichtung der Werkstatt.

WERKZEUG
Werkzeug zum Léten, Planieren und Spannen der Sagen, Schrankeisen.

das Scharfen
die Schlosserarbeiten
die Wartungsarbeiten

4. Steuerung
der Umgang mit dem Computer
der Computerarbeitsplatz
SPS-Steuerung

5. Sortierung und Verpackung
die Hand- u. Maschinensortierung
die Hand- u. Maschinenverpackung
Sortierung der Nadelhdlzer nach S.T.S. 04

6. die Holzveredelung

Impregnierung
Trocknung
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Qualitatssortierung
Hobelung
die Verleimung von Hoélzer

7. die Lagerung & der Versand
Lagerhaltung
Lagerverwaltung
Versandsysteme

8. der Fuhrpark
die Transportmittel

Gabelstapler
Forderanlagen

9. der Vertrieb

10. Anwendungsbereich des Holzes

S1 Sicherheit u. Hygiene

Kenntnisse Uber die zu treffenden VorsichtsmalRnahmen zur Vorbeugung von
Verletzungen und Unféllen bei der Arbeit.

VorsichtsmalRnahmen in Bezug auf die eigene Sicherheit Dritter bei der
Verladung, dem Transport, der Abladung, der Verlegung und der Beférderung der
Baumstamme.

Kenntnis der verschiedenen Unfélle, die bei der Ausiibung des Berufes auftreten
kénnen. Quetschungen, Schnitte, Stromschlage, abgetrennte Glieder,
Verbrennungen, Verstauchungen, Verrenkungen, Briche. Erste Hilfe in allen
diesen Fallen leisten kdnnen: verntnftige Verwendung des Verbandskastens.
Rechtfertigung der Verwendung der Absauge-, Beluftungs-, Entstaubungs- und
Entleerungsvorrichtungen fir Staub, Schnitzel, Spane wéhrend der Arbeit an den
Maschinen.

Zu ergreifende Vorsichtsmalinahmen bei der Beladung und Entladung, der
Verlagerung und Beforderung von Baumstammen. Zu ergreifende
Vorsichtsmalinahmen bei der Anbringung des Abschnittes auf den verschiedenen
Hauptmaschinen und bei den nachfolgenden Arbeiten an den verschiedenen
Maschinen. Gesetzlich vorgeschriebene MalRhahmen zum Schutz der
beweglichen Teile. Kenntnis der verschiedenen Sicherheitsvorkehrungen zur
Vermeidung von Arbeitsunfallen.

Zu ergreifende Vorsichtsmalinahmen zur Vermeidung von Unféllen in Verbindung
mit Strom.
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Die berufsspezifischen Arbeitsschutzvorrichtungen (RGT.P.)

Mo Monographie:

die Grindung und Fuhrung eines Sagewerkbetriebes

die Gesetzlichen Bestimmungen

Kostenarten u. -gruppen, Zuschlagskalkulation, Wirtschaftlichkeitsberechnung
Aufbau- u. Ablauforganisation, Arbeitsvorbereitung, Planung u. Steuerung,
Leistungsabstimmung, Verlustermittiung

Handelspraktiken im Beruf

Kenntnis der Vereinbarungen, die in der fir die Sagereien zustandigen
paritatischen Kommission festgelegt wurden..
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