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1. Berufsprofil
1.1 Berufsbild GieBereimechaniker/-in

GieBereimechaniker/-innen sind in Werk- und Maschinenhallen tatig und werden in
GieBereien, Betrieben der Hutten- und Stahlindustrie sowie Unternehmen mit
WerksgieBereien wie z.B. Fahrzeugbauunternehmen oder Maschinenbauunternehmen
eingesetzt. Dort stellen sie auf der Grundlage von Planen und technischen Dokumenten, die
haufig mit Hilfe von CAD- und CAM-Technik entworfen wurden, Gussteile her.

Diese Herstellung erfolgt anhand von Urmodellen, mit deren Hilfe Sandformen hergestellt
werden. In die Sandform werden meistens Kerne eingelegt, um benétigte Hohlrdume oder
Hinterschneidungen zu erzeugen. Dem entsprechend bereiten sie auch die benétigten
Grund- und Hilfsstoffe auf und stellen Sandformen her. Alternativ hierzu kénnen auch
Dauerformen, besonders im Leichtmetallguss eingesetzt werden. Auch das Bedienen der
Schmelzéfen, die Uberwachung automatisierter Anlagen, das Schmelzen von Metallen, die
Herstellung von Metall-Legierungen und der Einsatz weiterer Zusatzstoffe, um bestimmte
Materialeigenschaften zu erreichen, liegen in der Verantwortung der GieBereimechaniker/-
innen. AbschlieBend werden die Formen nach dem Erkalten entfernt, die Gussteile entgratet
und verputzt und die entnommenen Gussteile auf Giel3fehler kontrolliert.

Meistens werden die Gussteile im Anschluss daran einer Warmebehandlung unterzogen, um
die mechanischen Materialeigenschaften zu verbessern.

Das vorliegende Lehrprogramm deckt somit die Schwerpunkte Handformguss,
Maschinenformguss, Druck- und Kokillenguss, Feinguss, Schmelzbetrieb und Kernherstellung
ab.

1.2 Aufbau der Lehre

Die Lehrzeit umfasst drei Ausbildungsjahre.

Im zweiten Halbjahr des zweiten Ausbildungsjahres wird eine praktische Zwischenbewertung
abgelegt, die dem Lehrling, dem Betriebsleiter und auch den Fachlehrkraften Aufschluss
Uber den Stand der beruflichen Entwicklung gibt. Diese Zwischenbewertung hat einen
indikativen Charakter und bringt bei noch nicht ausreichenden Leistungen keine
versetzungsrelevanten Konsequenzen mit sich.

Am Ende eines jeden Lehrjahres werden (theoretische) Abschlussprifungen sowohl in den
Fachern der Allgemeinkenntnisse (A) als auch in den Fachern der fachtheoretischen
Kenntnisse (B) abgelegt. Zum Abschluss der Ausbildung wird zuséatzlich zu diesen Prifungen
die Abschlussprufung der praktischen beruflichen Kompetenzen (Abschlusspriufung C)
abgelegt und ggf. eine Facharbeit erstellt.

1.3 Evaluation

Die vorgenannte Abschlusspriufung C wird unter moglichst praxisnahen Bedingungen
abgelegt. Der Auszubildende wird in allen prufungsrelevanten Kompetenzen des
vorliegenden Lehrprogramms gepruft. Die Prafungskommission setzt sich entweder aus
einem Fachlehrer und einer externen Fachpersonen oder aus zwei externen Fachpersonen
zusammen.

1.4  Uberbetriebliche Ausbildung

Zur Vermittlung praktischer Kompetenzen, die Bestandteil der betrieblichen Ausbildung sind,
kann das Institut fur Aus- und Weiterbildung im Mittelstand und in kleinen und mittleren
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Unternehmen (IAWM) bei einem geeigneten Organisator eine Uberbetriebliche Ausbildung
anbieten.

In der Uberbetrieblichen Ausbildung kénnen bestimmte zuséatzliche Kompetenzen vermittelt
und gelbt werden, die einen Mehrwert fur die Lehre und die spatere Austbung des Berufs
bieten.

1.5 Entsendung zu einem anderen Organisator von Kursen

Wird kein geeigneter Kurs in der Deutschsprachigen Gemeinschaft angeboten, behélt sich
das IAWM das Recht vor, Auszubildende zu einem anderen Organisator von Kursen zu
entsenden. Ist dies der Fall, gelten die rechtlichen Bestimmungen sowie die Inhalte der
Kursprogramme (inkl. Uberbetriebliche Ausbildungen) des Organisators der Kurse.
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2. Lehrprogramm

A. Allgemeinkenntnisse

Siehe hierzu das von der Regierung genehmigte Programm.

B. Berufskunde

B.1. Rechte und Pflichten in der Ausbildung

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e erfassen die Rechte und Pflichten in der
Ausbildung und sind in der Lage ihre
Rechte ggf. einzufordern;

e gestalten ihre Ausbildung selbststandig
und zukunftsorientiert;

e | ehrvertrags- und Arbeitsrechte

e Lehrvertrags- und Arbeitspflichten

e Informationen zu
Weiterbildungsangeboten

e Weg der beruflichen Weiterbildung

Allgemeine Vorschriften und Regelungen

Rechte und Pflichten in der Ausbildung

e halten Lehrvertrags- und
Arbeitspflichten ein;

e fordern Lehrvertrags- und Arbeitsrechte
ggf. ein;

Lehrvertragsrecht
Arbeitsrecht

Pflichten im Betrieb
Ausbildungsrahmenplan

e finden Informationen zu
Weiterbildungsangeboten;

Umgang mit Veranderung
Konzept des lebenslangen Lernens

e wenden berufsspezifische Vorschriften
und Regelungen an.

Gesetzliche und betriebliche
berufsspezifische Vorschriften und
Regelungen

B.2. Allgemeine Arbeitssicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e wenden Arbeitssicherheits- und
Hygienebestimmungen am Arbeitsplatz
an und halten diese ein

¢ Allgemeine Vorschriften und Regelungen
Arbeitsschutz, Gefahrenschutz und
Sicherheitsbestimmungen
Arbeitskleidung und Schutzausristungen
Geratesicherheit

Gefahrstoffe

Wartung

Hygiene am Arbeitsplatz

Ergonomische Grundregeln

Arbeitssicherheit und Hygiene
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e erkennen allgemeine Gefahren am
Arbeitsplatz und ergreifen MalBnahmen
zu ihrer Vermeidung;

Allgemeine Gefahren am Arbeitsplatz
MaBnahmen zur Vermeidung allgemeiner
Gefahren

e allgemeine Arbeitsschutz- und
Sicherheitsbestimmungen ein und
wenden sie an;

Allgemeine Arbeitsschutz- und
Sicherheitsbestimmungen

e ergreifen MaBBnahmen zur Ersten Hilfe; e Sicherung der Unfallstelle
e Notruf
® |Lebensrettende SofortmalBnahmen
e Stabile Seitenlage
¢ wenden Vorschriften des vorbeugenden |e Brandbekdmpfung
Brandschutzes an und kénnen Anlagen ¢ Brandbekampfung elektrischer Anlagen

und Sicherheitsvorrichtungen bedienen;

e wenden die personliche
Schutzausrustungen korrekt an;

Persénliche Schutzausristung

e setzen Sicherheitsvorrichtungen
fachgerecht ein;

Allgemeine SicherheitsmalB3nahmen am
Arbeitsplatz

e beachten gesetzliche Vorschriften in
Bezug auf die Geratesicherheit im
Betrieb, in Bezug auf den Gebrauch von
Geraten und Werkzeugen, sowie bei
Gefahrenstoffen und Flussigkeiten;

Schutzklassen
Fachwerkzeuge

e halten den korrekten Umgang mit
Gefahrstoffen ein (Produkte und
Flussigkeiten) und vermeiden Gefahren;

Gefahrenstoffverordnung
Produktsymbole

e halten die Hygiene am Arbeitsplatz sowie
die Bestimmungen bezuglich der
Arbeitskleidung ein;

Regeln der Arbeitshygiene

e wenden ergonomische Grundregeln an
und ergreifen Mal3nahmen zur Erhaltung
der Gesundheit und Leistungsfahigkeit;

e absolvieren ggf. die Rickenschule.

Ergonomische Grundregeln
Heben von Lasten

B.3. Herstellung von Werkstiicken

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e fertigen Bauelemente handwerklich an;

e fertigen Bauelemente maschinell an;

e stellen Baugruppen her und montieren
diese;

e stellen Gusstlcke in verlorenen Formen
her;

e stellen Gusstlcke in Dauerformen her;
stellen Kerne her;

Technische Unterlagen und Zeichnungen
Werkstickbezogene Daten
Herstellungs- und Fertigungsverfahren
Fertigungsparameter

Technologische Daten

Funktions- und Qualitatsvorgaben
Maschinendaten

Werkstoffe und Werkstoffgruppen
Werkzeuge und werkstoffspezifische
Werkzeuggeometrie
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e stellen Gussstiucke mit mehrfach e Normen
geteilten Modellen in verlorenen Formen |e Hilfsstoffe

her; e Stlckliste, Strukturierungs- und
e planen und stellen Dauerformen fur Darstellungsvarianten
Gussstucke her; ¢ Montage
e stellen die Qualitat gieBereitechnischer |  Wirkungsprinzipien, funktionale und
Erzeugnisse sicher; qualitative Merkmale von Bauteilen und
Baugruppen

e Prufpléane und Prufmittel fur Baugruppen

e Formstoffe, Formprozesse,
Formstoffsysteme,
Formstoffverfestigung und
Formstoffuberzugsstoffe

e Formfullung, Speisertechnik und

GieBkrafte

Dauerformverfahren

GieBverfahren

GieBwerkzeuge

Flurforderzeuge

Hebezeuge

Kernarten

Maschinelle und manuelle

Kernherstellung

Kernformwerkzeuge

e Hand-, Maschinen- und
Feingussverfahren
GieBvorgang

e DruckgieBverfahren
Stromungsmechanik, Formfullung und
Erstarrungssimulation

e Produktqualitat, Prafverfahren,
Prufmittel und Prufprotokolle

e  Optimierungsmoglichkeiten

Handwerkliche Fertigung von Bauelementen

e planen die handwerkliche Herstellung e Teil-, Baugruppen- und
berufstypischer Bauelemente; Gesamtzeichnungen

e Werkstlckbezogene Daten: MaRle,
Toleranzen, Halbzeug- und
Werkstoffbezeichnungen

e Technische Unterlagen: Zeichnungen,
Stucklisten und Arbeitsplane

e Anwendungsprogramme

e planen durchzufuhrende Arbeitsschritte; |® Anzuwendende Herstellungs- und
Fertigungsverfahren

e  Werkzeugeinsatz und
Werkstoffgruppen: Eisen-, Nichteisen-
und Kunststoffwerkstoffe und
Werkzeuge

e Bauteilmasse
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entschltsseln Werkstoffbezeichnungen
und -angaben;

Halbzeuge: z.B. Bleche, Profile
Keilwirkung bei der Spanabnahme
Werkzeuge und werkstoffspezifische
Werkzeuggeometrie: gestreckte Lange,
Ruckfederung, Biegewinkel und
Biegeradius

Normen

Fertigungsparameter

stellen Zusammenhéange zwischen
Werkstoffeigenschaften und dem

Technologische Daten: gestreckte Lange,
Ruckfederung, Biegewinkel und

Umformverhalten von Werkstoffen beim Biegeradius
Biegen her;
e Dbereiten die Herstellung von Bauteilen e  Werkzeuge
vor; e  Werkstlckspannmittel
e Hilfsstoffe
e stellen Bauteile unter Beachtung der ¢ Herstellungs- und Fertigungsverfahren
Bestimmungen zum Arbeitsschutz her; e Spezifische Bestimmungen zum
Arbeitsschutz
e unterscheiden und wahlen geeignete e Prufverfahren und Prufmittel: Messen
Prufverfahren, erstellen entsprechende und Lehren
Protokolle und bewerten Ergebnisse; Prufprotokolle
e Dokumentation
Maschinelle Fertigung von Bauelementen
e analysieren technische Dokumente und |e Teil-, Baugruppen-, Gesamtzeichnungen
ermitteln dabei fertigungsbezogene und Arbeitsplane
Daten;
e planen Abldufe von Fertigungsverfahren; |® Einzelteilzeichnungen
® Arbeitspléne
e Anwendungsprogramme
e vergleichen ausgewahlte e Funktions- und Qualitadtsvorgaben
Fertigungsverfahren und ermitteln dazu |e Fertigungsverfahren
erforderliche Fertigungsparameter; e Herstellungszeit
e Fertigungskosten
® Berechnungen
e Tabellenbtcher und
Herstellungsunterlagen
e planen den Einsatz von Werkzeugen; e  Werkstoffeigenschaften
e  Werkzeuge
e Werkzeuggeometrien
e  Werkstoffspezifische und

schneidstoffspezifische Kuhl- und
Schmiermittel
Werkzeugbewegungen

Aufbau und Wirkungsweise der
Werkzeugmaschinen und deren
Komponenten

Maschinendaten

bereiten Werkzeuge und Maschinen fur
Herstellungen vor;

Sicherheit der Betriebsmittel
Spezifische Bestimmungen zum Arbeits-
und Gesundheitsschutz
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RUstung der Maschine

e stellen Bauelemente maschinell unter
Beachtung der Bestimmungen zum
Arbeitsschutz her;

Sicherheit der Betriebsmittel
Spezifische Bestimmungen zum Arbeits-
und Gesundheitsschutz
Herstellungsverfahren

e unterscheiden und wahlen geeignete

Protokolle und bewerten Ergebnisse;

Prufverfahren, erstellen entsprechende

Prufverfahren und Priufmittel

Einflusse des Fertigungsprozesses: Mal3-
und Oberflachengtte

Produktqualitat

Prufprotokolle
Optimierungsmoglichkeiten
Dokumentation

Herstellung und Montage von Baugruppen

erfassen dabei funktionale
Zusammenhange von Baugruppen;

o werten technische Dokumente aus und

Teil-, Baugruppen- und
Gesamtzeichnungen

Stucklisten

Technologie-Schemata

Kraftfluss innerhalb der Baugruppe

e planen Montagen von Baugruppen;

Montagereihenfolge und Montageplan
Strukturierungs- und
Darstellungsvarianten: Strukturbaum,
Tabelle, Flussdiagramm,
Explosionszeichnung
Aussagefahigkeit und
Planungseffektivitdt von technischen
Dokumenten

Wirkungsprinzipien: Kraft-, form- und
StoffschluBigkeit

Flugeverfahren

Werkzeuge, Hilfsmittel und
Vorrichtungen

mithilfe technischer Unterlagen und

durch;

e wahlen notwendige Norm- und Bauteile

fuhren dazu erforderliche Berechnungen

Tabellenbuch, Normblatter, Kataloge,
elektronische Medien und
Herstellerunterlagen

Berechnungen: Kraft, Drehmoment,
Flachenpressung, Reibung, Festigkeit von
Schrauben, Werkstoffkennwerte
KenngroBen

Physikalische Zusammenhéange

e fluhren Montagen durch;

Spezifische Bestimmungen zum
Arbeitsschutz

Auswirkungen der Nichtbeachtung der
Bestimmungen zum Arbeitsschutz

e prifen Baugruppen auf Funktion und
Qualitat und bewerten Ergebnisse;

Auftragsspezifische Anforderungen
Funktionale und qualitative Merkmale der
Bauteile und der Baugruppe

Prufkriterien

Prufplane

Prafmittel

Prufprotokolle
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e MaBnahmen zur Qualitatsverbesserung
und Qualitatssicherung: Ursachen-
Wirkungs-Diagramm

Herstellung von Gussstiicken in verlorenen Formen

e analysieren Modelleinrichtungen sowie e Fertigungszeichnungen
technische und gieBereitechnologische e Modellplanzeichnungen
Dokumente im Hinblick auf e Formzeichnungen
Formherstellungen; e Farbkennzeichnung nach Norm

e planen manuelle und maschinelle e Modellarten
Gussstuckherstellungen; e Modellplanungszeichnung

e Modelleinrichtung

e Wirtschaftliche Kriterien

e Terminliche Vorgaben

e Formstoffsysteme

e Formstoffverfestigung

e Formstoffiuberzugsstoffe

e Berechnung von GieBgeschwindigkeit

und GieBzeit

Skizzen und Modellplanungszeichnungen

e Formprozess: Handformverfahren,
Maschinenformverfahren,
VollformgieBverfahren,
Feingussverfahren

® ProzesskenngréBen: Schwindungs- und

Masseberechnung
e Formfullung, Speisertechnik und
GieBkrafte
e stellen Modelle und notwendige e Anschnitt- und Speisersystem
Formstoffe entsprechend der gewahlten |e  Werkzeuge, Hilfs- und Arbeitsmittel zum
Formverfahren bereit; Herstellen, Ausbessern und Zurichten

von Formen

e stellen Formen her; Formteilung
Naturmodell
Einfaches Kernmodell
Herstellung
e stellen GieBgefaBe und SchutzmaBnahmen
Fordereinrichtungen fur schmelzflussige Transport

Massen bereit;
e gieBBen Gussstlcke ab und packen sie
aus;

GielBen von schmelzflissigen Massen
Trennung Gussstlck von Form
Trennung Anschnitt- und Speisersystem
GuBgrat

Spezifische persénliche und
arbeitstechnische
SicherheitsmalBnahmen

e prifen und beurteilen Arbeitsergebnisse; |®  Qualitat des Gussstickes,
Wirtschaftlichkeit und Umweltschutz:
Formstoffzusammensetzung,
Formstoffeigenschaften und
qualitdtsgerechter Formprozess
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Optimierungsmoglichkeiten fur den
Herstellungsprozess

Herstellung von Gussstiicken in Dauerformen

¢ informieren sich Uber kundenspezifische
Anforderungen anhand technischer
Dokumente;

Stuckzahl, Gestalt, Oberflachen,
Werkstoff, Werkstoffkennwerte
Dauerformverfahren:
Warmkammerverfahren,
Kaltkammerverfahren,
Schwerkraftkokillenguss,
Niederdruckkokillenguss, Schleuder- und
Strangguss)

e planen Gussstuckherstellungen in
Dauerformen;

Wirtschaftliche und technologische
Kriterien

GieBverfahren: Form- und
GieBtemperatur, GieB3zeit, Phasen der
Formfullung und Ausformzeit
Funktionsdarstellung von GieBBanlagen
Aufbau und Funktion der Dauerformen
und der zugehorigen Anlagen:
Formwerkstoffe, Entliftung, Kerne,
Kernzlge, Schieber, Auswerfer

e stellen GieBwerkzeuge bereit und richten |®  GieBwerkzeuge
Arbeitsplatze ein; e Flurférderzeuge
® Hebezeuge
e stellen Gusssticke in Dauerformen her; |e Herstellung
e Sperzifische Sicherheitsbestimmungen
e prifen und beurteilen Arbeitsergebnisse; |[®  Qualitat des Gussstuckes,
Wirtschaftlichkeit und Umweltschutz
e Optimierungsmoglichkeiten fur den
Herstellungsprozess
Herstellung und Handhabung von Kernen
e analysieren technische Dokumente und |e Fertigteilzeichnungen
Gussteile, um Kernarten nach gieB- und Modellplanzeichnungen
formtechnischen Gesichtspunkten e Kernarten
auszuwahlen und einzusetzen;
® unterscheiden verschiedene e Maschinelle Kernherstellung
Kernherstellungsverfahren anhand Manuelle Kernherstellung
funktionaler, gieB- und formtechnischer
sowie wirtschaftlicher Gesichtspunkte;
¢ planen und beschreiben Kernfertigungen; |®  Aushartemechanismus
e Kernentformung
e Zusammensetzung des Formstoffes
e Fertigungsparameter: SchieBvolumen,
Begasungszeit, Begasungsarten,
Gasarten, Temperatur
e Darstellungsformen: Diagramme und
Tabellenwerke
e Kernformwerkzeuge und ihre
Besonderheiten: Werkstoff, Entluftung
und Einschusséffnung
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Funktions- und Produktionsbedingte
Erfordernisse: Kernlagerung,
Kernarmierungen, Kernluft, Kernpakete
Kernauftriebs- und Kerngewichtskraft

bereiten Maschinen und
Kernformwerkzeuge fur Herstellungen
vor;

Betriebsmittel

Spezifische Bestimmungen zum Arbeits-
und Gesundheitsschutz

Umweltschutz: Gase,
Ruckstandsprodukte

Wirtschaftlichkeit des
Fertigungsprozesses

stellen Kerne und Kernpakete her;

Herstellung
Sicherheitsbestimmungen

prufen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

Qualitat des Gussstlckes,
Wirtschaftlichkeit und Umweltschutz
Optimierungsmaoglichkeiten fur den
Herstellungsprozess

Herstellung von Gussstiicken mit mehrfach g

eteilten Modellen in verlorenen Formen

analysieren Vorgaben zur Realisierung
von Fertigungsaufgaben;

Fertigungszeichnungen,
Werkstoffbezeichnungen,
Formverfahren

informieren sich Uber Hand- und
Maschinenformverfahren mit
Dauermodellen, verlorenen Modellen und
Verfahren der Prototypenherstellung;

Verfahren mit zu verdichtenden
Formstoffen

Verfahren mit aushartenden
Formstoffen

e Verfahren mit physikalischer Bindung
e Verfahren mit keramischer Bindung
e planen Modelleinrichtungen fur Hand- e Form- und Modellplanungszeichnungen
und Maschinenformverfahren mit e Modellplatten
Dauermodellen und verlorenen Modellen |e Glteklassen fur Modelle und
sowie die Formherstellung; Modelleinrichtungen
e Skizzen
e Kernlagerungen
Methoden zur Kernsicherung:
Kernmarken und Kernsicherungen
e  Wachsmodelle
® Prozessbezogene Hilfsstoffe
e gestalten Eingusssysteme unter ¢ Giel3zeit, AusflieBgeschwindigkeit,
Berucksichtigung von Gusswerkstoffen Durchflussmenge, Metallgewicht,
sowie der Form- und GieBverfahren; Stoérungsarten, Zurlckhalten von
Schlacke, Anschnittmoglichkeiten,
Eingusssystemberechnung
e Speisersysteme: Arten, Wirkungsweise,
Erstarrungs- und
Speisermodulberechnung, Ausbringung
e stellen Modelleinrichtungen, Formkasten, |® Belastungsgewichte
Kerne und Hilfsmittel bereit; e  GieBkrafte
¢ planen den Einsatz von e Formuberzugsstoffe
Formuberzugsstoffen und setzen sie ein; |® Formwerkstoff
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Spezifische Arbeits- und
UmweltschutzmaBnahmen

e flhren Formherstellungen durch;

Hand-, Maschinen- und
Feingussverfahren
Spezifische Arbeits- und
UmweltschutzmaBnahmen

e planen und fuhren GieBvorgéange durch;

Steuerung, Regelung und Optimierung
des GieRBvorgangs

® bewerten Arbeitsergebnisse;

Qualitatsanforderungen: Sichtprufung,
MaBkontrolle und Werkstoffprifung

Planung und Herstellung von Gussstiicken in

Dauerformen

e analysieren gieBereitechnische
Unterlagen und leiten daraus den
Aufbau und die Wirkungsweise von
Dauerformen ab;

Normen, Gestalt, Stlckzahl,
Gusswerkstoff und Formzeichnungen
Formnestauslegung, Gestaltung der
GieR-, Speiser- und Entlaftungstechnik,
Regulierung des Warmehaushalts,
FormschlieBungseinrichtungen,
Auswerfereinrichtungen

e planen Herstellungen von Gussstucken in
Dauerformen;

Wirkungs- und Funktionsprinzipien von
gieBereitechnischen Einrichtungen

e wahlen geeignete Druck- und
KokillengieBverfahren sowie dazu
erforderliche Maschinen aus;

Hilfsstoffe: Trennmittel, Schmierstoffe,
Kernarten

Fertigungsparameter:
GieBgeschwindigkeit, Metalltemperatur,
Kolbensteuerung, Abkuhlzeit,
Werkzeugtemperierung, Sprahbild,
Metalldosierung

DruckgieBverfahren: Fullgrad der
GieBkammer, SchlieB- und Zuhaltekrafte,
Driuckverhéltnisse beim
Multiplikatorkolben, physikalische GréBen
beim Niederdruck-Kokillenguss
Stréomungsmechanik, Formfallung und
Erstarrungssimulation

e stellen notwendige Dauerformen bereit,
montieren sie auf die Maschine und
stellen Prozessparameter ein;

Prozessparameter
Spezifische Gesundheits- und
Arbeitsschutzmahnahmen
Handhabungsgerate

e prufen und bewerten Probeabgusse;

Dokumentierung der Prozessparameter
Serienfertigung

Qualitatsanforderung: Maf3- und
Formhaltigkeit, Oberflache, Gefluge und
Werkstoffspezifische Eigenschaften
MaBnahmen zur Vermeidung von
Gussfehlern

Qualitatssicherung gieBereitechnischer Erzeugnisse

e ermitteln und analysieren fehlerhafte
Gussstlcke mit Hilfe von technischen
Unterlagen;

Arbeitsplane, Dokumente der
Qualitatssicherung, Prafprotokolle
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Prozessdaten: Auswertung, tabellarische
und grafische Darstellung,
Anwendungsprogramme

beschreiben Zusammenhange zwischen
Produktqualitat, Fertigungsparameter
und Liefertreue;

Form- und Mal3haltigkeit,
Oberflachengute, Werkstoffkennwerte

unterscheiden
Qualitatssicherungssysteme und
Werkstoffprifverfahren und wahlen
diese im Hinblick auf den
Fertigungsprozess aus;

Prafmittel und ihre Einsatzfahigkeit,
Prufplane und Prufvorschriften

untersuchen und beurteilen Teil- und
Gesamtprozesse im Hinblick auf
Stabilitat;

Stérungen von Teil- und
Gesamtprozessen

Stuckausbringung und Ausschussquote
Prozessfahigkeit von Fertigungsablaufen

planen Herstellungsprozesse von
GusstlUcken unter Berlcksichtigung
definierter Qualitatskriterien mit
entsprechender Qualitatspriafung;

Dichteindex, Temperatur der
GieBmetalls, Schmelzeanalyse,
Formstoff- und Kernqualitat,
Formfullprozess, Speisertechnik und
Formentltftung

erarbeiten, prasentieren und reflektieren
Ergebnisse und optimieren dem
entsprechend Arbeitsstrategien.

Einzelarbeit, Teamarbeit

Individueller und kollektiver Lernprozess
Eigenverantwortung, gemeinsame
Verantwortung

B.4. Aufbereitung von Stoffen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen Inhaltskontexte
Die Auszubildenden...
Basiswissen
e stellen Legierungen her, bereiten sie auf |® Technische Dokumente
und stellen sie bereit; e Materialfluss
e planen und fuhren e FEingangskontrolle, Soll- und Ist-Analysen
Formstoffaufbereitungen durch; e Gattierungszusammensetzung
e fUhren Gussstlcknachbehandlungen e FEisengusswerkstoffe und
durch; Nichteisengusswerkstoffe
e Schmelz- und Warmhaltetfen
Werkzeuge
e Schmelzverfahren und
Verfahrensablaufe
e Materialbedarf
® Prozessbestimmende Parameter
e Qualitadt und Prufverfahren
e MaBnahme zur Beseitigung von Schaden
¢ Formstoffe und Formstoffeigenschaften
e Entformen, Gussputzen,
Warmebehandlung und
Oberflachenbehandlung
e Nachbearbeitungsverfahren
GieBereichmechaniker/-in
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Herstellung, Aufbereitung und Bereitstellung von Legierungen

beschreiben die Zusammensetzung von
Legierungen;

Technische Dokumente
Materialfluss: Einsatzmaterialien und
Begleitstoffe

erfassen mittels Eingangskontrolle Daten
von Einsatz- und Hilfsstoffen und
werten sie aus;

Eingangskontrolle: optische Kontrolle,
Wiegen, Spektralanalyse

Soll- und Ist-Analysen
Gattierungszusammensetzung
Geforderte Werkstoffeingenschaften
Schmelzebehandlungen

lagern Einsatz- und
Schmelzebehandlungsstoffe sowie
Materialien fur den Schmelzprozess und
leiten diese zur Verarbeitung weiter,

Spezifische MaBnahme zur Sicherheit
und zum Arbeitsschutz

beschreiben Eigenschaften von
Gusswerkstoffen und Einflisse von
Begleit- und Legierungselementen;

Geflugeaufbau, Zusammensetzung,
Festigkeit, Dehnung und Normung
Eisengusswerkstoffe und
Nichteisengusswerkstoffe

planen Fertigungsablaufe von
Schmelzprozessen;

Gattierung und Einsatz

Schmelz- und Warmhalteéfen: Kupol-,
Elektro-, Tiegel-, Schachtéfen, Vorherd
und Rinnenofen

Stahl-, Gusseisen und
Nichteisenmetallschmelzen,
kontinuierlicher und Chargen-
Schmelzbetrieb

Materialbedarf:
Schmelzmengenberechnung und
Ausbringung

Energiekosten: Warmemenge,
Schmelzwéarme, Heizwert, Wirkungsgrad
Verfahrensablaufe bei der
Schmelzbehandlung: Desoxidation,
Impfen, Magnesium-Behandlung,
Schlackeprozess, Entgasen, Kornfeinen
und Veredeln

Spezifische MaBBnahmen zur
Arbeitssicherheit und zum Umweltschutz

wahlen und prufen Werkzeuge zum
Warmbhalten und VergieBen;

Werkzeuge
MaBnahmen zur Beseitigung von
Schaden

prufen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

Spektralanalyse, Temperaturmessung,
GieBkeilprobe, thermische Analyse,
Zugversuch, Metallographie

Qualitat des Gussstlckes,
Wirtschaftlichkeit und Umweltschutz
Optimierungsmoglichkeiten fur den
Herstellungsprozess
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e priufen Auskleidungen von

Schmelzaggregaten und leiten bei Bedarf
MaBnahmen zur Instandsetzung ein;

Verschlei3 und Beschadigungen
MaBnahmen zur Instandsetzung
Zustellung durch saure, basische und
neutrale Feuerfeststoffe und deren
Einsatzbereich
Verarbeitungsmoglichkeiten der
Feuerfeststoffe

Planung und Durchfiihrung von Formstoffau

fbereitungen

e analysieren kundenspezifische
Qualitatsanforderungen und ordnen sie
passenden Formverfahren zu;

Werkstoff, Oberflachengute,
MaBhaltigkeit, Komplexitat
Formstoffsysteme, Komponenten,
Formverfahren,
Formstoffbindersysteme,
Verfestigungsmechanismen
Physikalische und chemische Grundlagen
der Formstoffbindung

erschlieBen Formstoffkreislaufe aus
technischen Darstellungen und
Unterlagen;

Anlagenschaubilder und Flussdiagramme
Stofffluss

Funktionsweise der eingesetzten
Maschinen und Anlagen

planen Formstoffherstellungen und dazu
notwendige Prozessschritte;

Prozessbestimmende Parameter:
Formstoffkomponenten,
Formstofftemperatur,
Mischereinstellungen,
Formstofffeuchtigkeit,
Mischungsverhaltnisse und pH-Wert
Zusammensetzung des Formstoffes und
Zugabemengen bei der
Formstoffaufbereitung

fuhren Formstoffaufbereitungen durch;

Formstoffeigenschaften
Prozessparameter
Spezifische Arbeits- und
UmweltschutzmaBnahmen
Festigkeit, Siebanalyse,
Schldmmstoffgehalt

e analysieren Formstoffe nach dem e Zerfallseigenschaften
AbgieBen; e Metallische Ruckstande
e Keramische Ricksténde
e |eiten Formstoffe Prozessen der ¢ Regenerierung
Ruckgewinnung zu; e Aufbereitung
® Thermische und mechanische Verfahren
® beurteilen die Qualitdt von Formstoffen |e Balkendiagramm
und dokumentieren Resultate; e Summenhaufigkeitsdiagramm
e Prufprotokolle
e Wirtschaftlichkeit
e Nachhaltige Nutzung von Ressourcen
und Umweltschutz
Durchfiihrung von Gussstiicknachbehandlungen
e ermitteln Gussstlckeigenschaften e Datenblatter, Fertigungszeichnungen,
anhand technischer Dokumente; Normen
GieBereichmechaniker/-in
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planen und legen Ablaufe auf der
Grundlage der notwendigen
Verfahrensschritte fest;

Entformen: Auspacken, Auswerfen,
Entkernen

Gussputzen: Kreislaufabtrennung,
Entgraten, Strahlen und Schleifen
Warmebehandlung
Oberflachenbehandlung
Anwendungsbezogene Parameter:
Schnittgeschwindigkeit, Drehzahl

prufen Gussstlucke auf Eignung zur
Nachbehandlung und wenden Verfahren
der Nachbearbeitung an;

Nachbearbeitungsverfahren: Schleifen,
Schweil3en, Spachteln

wahlen und wenden gussteilbezogene
Warmebehandlungsverfahren an;

Warmebehandlungsverfahren: Gluhen,
Harten, VergUten, Abschrecken,
Auslagern

Spezifische Arbeitsschutz- und
SicherheitsmaBnahmen

prufen die Qualitat behandelter
Gusssttcke und leiten bei Bedarf
notwendige Korrekturen ein.

Qualitatstberpriufung: Form- und
MaBhaltikeit, Oberflachengute,
Werkstoffeigenschaften

B.5. Maschinen und Anlagen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

halten Maschinen und technische
Systeme in Stand;

nehmen Maschinen und Anlagen der
GieBBereitechnik in Betrieb und halten sie
in Stand;

Betriebsbereitschaft und
Wirtschaftlichkeit

Betriebs- und Bedienungsanleitungen
Herstelleranweisungen und
Instandhaltungs- und
Wartungsunterlagen

Instandhaltung und Inbetriebnahme
Werkzeuge, Teile und Stoffe
Giel3ereiprozesse und
ProzesskenngrofBen

Maschinen und Anlagen

Lagerung und Transport von Stoffen
Manipulatoren und Roboter

Schaltplane, elektrische und physikalische

GrofB3en

Prozessstorungen, Storstellen,
Funktionsfahigkeit und
VerschleiBerscheinungen
Schadensanalyse und Fehlerursache
Problembehebung

Instandhaltung von Maschinen und technischen Systemen

planen Instandhaltungen von Maschinen
und technischen Systemen;

Spezifische Sicherheitsbestimmungen
Verfugbarkeit und Wirtschaftlichkeit der
MaBnahmen
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Betriebs- und Bedienungsanleitungen
Instandhaltungspléne

Einflisse auf die Betriebsbereitschaft
der Maschinen und technischen Systeme
MafBnahmen zur Instandhaltung:
Wartung, Inspektion, Instandsetzung,

Verbesserung
e Arbeitsschritte zur Inbetriebnahme
e analysieren Bezeichnungen und e  Werkzeuge
Kennzeichnungen notwendiger e Teile

Werkzeuge, Teile und Produkte;

Schmierstoffe, Kihlschmierstoffe,
Hydraulikflussigkeit,
Korrosionsschutzmittel
Wirkungsweise und Einsatzbereiche

bereiten Wartungs-, Inspektions- und
Instandsetzungsarbeiten vor;

Vorschriften zum Umweltschutz: u.a.
Entsorgung
Vermeidung spezifischer Gefahren

fUhren Wartungs-, Inspektions-, und
Instandsetzungsarbeiten durch;

MaBnahmen zur Instandhaltung:
Wartung, Inspektion, Instandsetzung,
Verbesserung

Einfache Schaltplane

Elektrische und physikalische GréBen
SchutzmaBnahmen und Schutzarten
elektrischer Betriebsmittel

fahren Sichtprufungen durch;

Storstellen an Maschinen und
technischen Systemen
Funktionsfahigkeit von
Sicherheitseinrichtungen
Betriebssicherheit
VerschleiBerscheinungen: Lokalisierung
und Ursachen

dokumentieren durchgefuhrte
InstandhaltungsmalBnahmen;

Schadensanalyse
Fehlerursache

MaBnahmen zur Vermeidung
MaBnahmen zur Behebung

Inbetriebnahme und Instandhaltung von Mas

chinen und Anlagen der GieBBereitechnik

beschreiben GieBereiprozesse und
erklaren die Verbindung zwischen
verarbeiteten Stoffen und eingesetzten
Maschinen und Anlagen;

GieBereiprozesse: Transport- und
Kreislaufprozesse

Aufbau, Wirkungsweise und komplexe
Verknupfungen der Maschinen und
Anlagen

Vorschriften zur Lagerung und zum
Transport von Stoffen, Stickgttern und
Giel3ereiausristungen

beschreiben Steuerungs- und
Regelungssysteme von GieBBereianlagen;

Messanordnungen, Schalt- und
Funktionsplane, Manipulatoren und
Roboter

Eingabeeinheiten,
Verarbeitungseinheiten und
Ausgabeeinheiten
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e Funktionen, Einsatzbereiche und
Aufgaben der Steuerungs-,
Uberwachungs- und
Uberwachungseinheiten: mechanisch,
pneumatisch, hydraulisch und elektrisch

e planen den Einsatz von e Technologische und wirtschaftliche
GieBereiausrustungen, richten sie ein und Kriterien
fuhren Inbetriebnahmen durch; e Verfahren zur Einrichtung und

Inbetriebnahme

e planen den Transport und die Lagerung |e Betriebsbereitschaft
von Stoffen, Stuckgttern und ® Prozesskenngrof3en: Krafte an
GieBereiausristungen; Lastaufnahmemitteln, mechanische
Arbeit und Leistung, Wirkungsgrad,
Volumen und Geschwindigkeit

e Spezifische Umwelt- und
ArbeitsschutzmalBnahmen

e beschreiben und veranlassen periodische |® Periodische Instandhaltungs- und

Instandhaltungs- und WartungsmaBnahmen
WartungsmaBnahmen an e Herstelleranweisungen
GieBereimaschinen und -anlagen; ¢ |Instandhaltungs- und

Wartungsunterlagen
e Dokumentierung

e grenzen eventuelle Prozessstérungen e Spezifische MalBnahmen zur Beseitigung
systematisch ein und veranlassen von Prozessstérungen
geeignete MalBnahmen zu deren e Spezifische Umwelt- und
Beseitigung. ArbeitsschutzmaBnahmen
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C. Bewertungs- und Stundenraster

E61 GieBereichmechaniker/-in
Stunden- und Punkteverteilung der fachtheoretischen Kenntnisse in der Lehre

1. JAHR 2. JAHR 3. JAHR TOTAL
KURSE Punkte Punkte Punkte
Std. Std. Std. Std. | Punkte
Jahr | Pruf. | Total Jahr | Pruf. | Total Jahr | Pruf. | Total
Rechte und Pflichten 5 15 15 30 5 15 15 30 5 15 15 30 15 90
Arbeitssicherheit und Hygiene 5 15 15 30 5 15 15 30 5 15 15 30 15 90
Herstellung von Werkstucken 20 50 65 115 90 50 65 115 50 30 40 70 230 300
Aufbereitung von Stoffen - - - - 60 40 55 95 50 30 40 70 110 165
Maschinen und Anlagen 80 40 55 95 - - - - 50 30 40 70 130 165
Arbeitsberichte - 30 - 30 - 30 - 30 - 30 - 30 - 90
TOTAL 180 150 | 150 | 300 | 160 | 150 | 150 | 300 160 | 150 | 150 300 (500 900
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D. Fortschrittstabelle

Betriebliche Ausbildung
E61 GieBereichmechaniker/-in

Folgende Kompetenzen werden vom Lehrling in unserem Betrieb erlernt werden:

"

X Zutreffendes bitte ankreuzen
(regelmaBige Tatigkeiten im Betrieb)

~ betriebliche Schwerpunkte/Starken mit einem Pfeil markieren
(haufige Tatigkeiten im Betrieb)
e mogliche Probleme mit einem Fragezeichen versehen

(z.B. Tatigkeiten, die gar nicht oder kaum noch ausgetbt werden)

Im Betrieb
KOMPETENZEN

1.4 |24 |34

B. Berufskunde

B.1. Rechte und Pflichten in der Ausbildung

Auszubildende...

Rechte und Pflichten in der Ausbildung

e halten Lehrvertrags- und Arbeitspflichten ein;

e fordern Lehrvertrags- und Arbeitsrechte ggf. ein;

e finden Informationen zu Weiterbildungsangeboten;

e wenden berufsspezifische Vorschriften und Regelungen an.

B.2. Allgemeine Arbeitssicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz

Auszubildende...

Arbeitssicherheit und Hygiene

e erkennen allgemeine Gefahren am Arbeitsplatz und ergreifen
MaBnahmen zu ihrer Vermeidung;

¢ allgemeine Arbeitsschutz- und Sicherheitsbestimmungen ein und
wenden sie an;

® ergreifen MaBnahmen zur Ersten Hilfe;

e wenden Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an und
kénnen Anlagen und Sicherheitsvorrichtungen bedienen;

e wenden die personliche Schutzausristungen korrekt an;

e setzen Sicherheitsvorrichtungen fachgerecht ein;

e beachten gesetzliche Vorschriften in Bezug auf die
Geratesicherheit im Betrieb, in Bezug auf den Gebrauch von
Geraten und Werkzeugen, sowie bei Gefahrenstoffen und
Flussigkeiten;

e halten den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen ein (Produkte
und Flussigkeiten) und vermeiden Gefahren;

e halten die Hygiene am Arbeitsplatz sowie die Bestimmungen
bezuglich der Arbeitskleidung ein;
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wenden ergonomische Grundregeln an und ergreifen
MafBnahmen zur Erhaltung der Gesundheit und
Leistungsfahigkeit;

absolvieren ggf. die Ruckenschule.

B.3. Herstellung von Werkstiicken

Auszubildende...

Handwerkliche Fertigung von Bauelementen

planen die handwerkliche Herstellung berufstypischer
Bauelemente;

planen durchzufihrende Arbeitsschritte;

entschlisseln Werkstoffbezeichnungen und -angaben;

stellen Zusammenhange zwischen Werkstoffeigenschaften und
dem Umformverhalten von Werkstoffen beim Biegen her;

bereiten die Herstellung von Bauteilen vor;

stellen Bauelemente maschinell unter Beachtung der
Bestimmungen zum Arbeitsschutz her;

unterscheiden und wéhlen geeignete Prufverfahren, erstellen
entsprechende Protokolle und bewerten Ergebnisse

Maschinelle Fertigung von Bauelementen

analysieren technische Dokumente und ermitteln dabei
fertigungsbezogene Daten;

planen Abldufe von Fertigungsverfahren;

vergleichen ausgewaéhlte Fertigungsverfahren und ermitteln
dazu erforderliche Fertigungsparameter;

planen den Einsatz von Werkzeugen;

bereiten Werkzeuge und Maschinen fur die Herstellung von
Bauelementen vor;

stellen Bauelemente maschinell unter Beachtung der
Bestimmungen zum Arbeitsschutz her;

unterscheiden und wéhlen geeignete Prufverfahren, erstellen
entsprechende Protokolle und bewerten Ergebnisse;

Herstellung und Montage von Baugruppen

werten technische Dokumente aus und erfassen dabei
funktionale Zusammenhéange von Baugruppen;

planen Montagen von Baugruppen;

wahlen notwendige Norm- und Bauteile mithilfe technischer
Unterlagen und fuhren dazu erforderliche Berechnungen durch;

fihren Montagen durch;

prufen Baugruppen auf Funktion und Qualitat und bewerten
Ergebnisse;

Herstellung von Gussstiicken in verlorenen Formen

analysieren Modelleinrichtungen sowie technische und
gieBereitechnologische Dokumente im Hinblick auf
Formherstellungen;

planen manuelle und maschinelle Gussstlckherstellungen;
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e stellen Modelle und notwendige Formstoffe entsprechend der
gewdhlten Formverfahren bereit;

e stellen Formen her;

e stellen GieBgefaBe und Férdereinrichtungen fur schmelzflussige
Massen bereit;

e gieBen Gussstlcke ab und packen sie aus;

e prifen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

Herstellung von Gussstiicken in Dauerformen

® informieren sich Uber kundenspezifische Anforderungen anhand
technischer Dokumente;

e planen Gussstickherstellungen in Dauerformen;

e stellen GieBwerkzeuge bereit und richten Arbeitspldtze ein;

o stellen GussstlUcke in Dauerformen her;

e prafen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

Herstellung und Handhabung von Kernen

e analysieren technische Dokumente und Gussteile, um Kernarten
nach giel3- und formtechnischen Gesichtspunkten auszuwahlen
und einzusetzen;

® unterscheiden verschiedene Kernherstellungsverfahren anhand
funktionaler, gie- und formtechnischer sowie wirtschaftlicher
Gesichtspunkte;

e planen und beschreiben Kernfertigungen;

e bereiten Maschinen und Kernformwerkzeuge fur Herstellungen
vor;

e stellen Kerne und Kernpakete her;

e prifen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

Herstellen von Gussstiicken mit Mehrfach geteilten Modellen in verlorenen Formen

e analysieren Vorgaben zur Realisierung von Fertigungsaufgaben;

e informieren sich Uber Hand- und Maschinenformverfahren mit
Dauermodellen, verlorenen Modellen und Verfahren der
Prototypenherstellung;

¢ planen Modelleinrichtungen fur Hand- und
Maschinenformverfahren mit Dauermodellen und verlorenen
Modellen sowie die Formherstellung;

e gestalten Eingusssysteme unter Berlcksichtigung von
Gusswerkstoffen sowie der Form- und GieBBverfahren;

e stellen Modelleinrichtungen, Formkasten, Kerne und Hilfsmittel
bereit;

e planen den Einsatz von Formuberzugsstoffen und setzen sie ein;

e fuhren Formherstellungen durch;

e planen und fuhren GieBvorgange durch;

e bewerten Arbeitsergebnisse;

Planung und Herstellung von Gussstiicken in Dauerformen

e analysieren gieBereitechnische Unterlagen und leiten daraus den
Aufbau und die Wirkungsweise von Dauerformen ab;

GieBereimechaniker/-in Autor: RS
(E61/2023) 22 Fassung vom 26.01.2023




planen Herstellungen von Gussstlcken in Dauerformen;

wahlen geeignete Druck- und KokillengieBverfahren sowie dazu
erforderliche Maschinen aus;

stellen notwendige Dauerformen bereit, montieren sie auf die
Maschine und stellen Prozessparameter ein;

prufen und bewerten ProbeabgUsse;

Qualitatssicherung gieBereitechnischer Erzeugnisse

ermitteln und analysieren fehlerhafte Gussstlcke mit Hilfe von
technischen Unterlagen;

beschreiben Zusammenhange zwischen Produktqualitat,
Fertigungsparameter und Liefertreue;

unterscheiden Qualitatssicherungssysteme und
Werkstoffprufverfahren und wéahlen diese im Hinblick auf den
Fertigungsprozess aus;

untersuchen und beurteilen Teil- und Gesamtprozesse im
Hinblick auf Stabilitat;

planen Herstellungsprozesse von Gussticken unter
Berucksichtigung definierter Qualitatskriterien mit
entsprechender Qualitatsprifung;

erarbeiten, prasentieren und reflektieren Ergebnisse und
optimieren dem entsprechend Arbeitsstrategien.

B.4. Aufbereitung von Stoffen

Auszubildende...

Herstellung, Aufbereitung und Bereitstellung von Legierungen

beschreiben die Zusammensetzung von Legierungen;

erfassen mittels Eingangskontrolle Daten von Einsatz- und
Hilfsstoffen und werten sie aus;

lagern Einsatz- und Schmelzebehandlungsstoffe sowie
Materialien fur den Schmelzprozess und leiten diese zur
Verarbeitung weiter;

beschreiben Eigenschaften von Gusswerkstoffen und Einflusse
von Begleit- und Legierungselementen;

planen Fertigungsablaufe von Schmelzprozessen;

wahlen und prifen Werkzeuge zum Warmhalten und Vergiel3en;

prufen und beurteilen Arbeitsergebnisse;

prufen Auskleidungen von Schmelzaggregaten und leiten bei
Bedarf MalBnahmen zur Instandsetzung ein;

Planung und Durchfiihrung von Formstoffaufbereitungen

analysieren kundenspezifische Qualitadtsanforderungen und
ordnen sie passenden Formverfahren zy;

erschlieBen Formstoffkreislaufe aus technischen Darstellungen
und Unterlagen;

planen Formstoffherstellungen und dazu notwendige
Prozessschritte;

fUhren Formstoffaufbereitungen durch;
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® analysieren Formstoffe nach dem Abgiel3en;

e |eiten Formstoffe Prozessen der Ruckgewinnung zu;

e beurteilen die Qualitdt von Formstoffen und dokumentieren
Resultate;

Durchfiihrung von Gussstiicknachbehandlungen

e ermitteln Gussstlckeigenschaften anhand technischer
Dokumente;

e planen und legen Ablaufe auf der Grundlage der notwendigen
Verfahrensschritte fest;

e prafen Gusssttcke auf Eignung zur Nachbehandlung und
wenden Verfahren der Nachbearbeitung an;

e wahlen und wenden gussteilbezogene
Warmebehandlungsverfahren an;

e prifen die Qualitdt behandelter Gussstlcke und leiten bei
Bedarf notwendige Korrekturen ein.

B.5. Maschinen und Anlagen

Auszubildende...

Instandhaltung von Maschinen und technischen Systemen

¢ planen die Instandhaltung von Maschinen und technischen
Systemen;

e analysieren Bezeichnungen und Kennzeichnungen notwendiger
Werkzeuge, Teile und Produkte;

® Dbereiten Wartungs-, Inspektions- und Instandsetzungsarbeiten
vor,

e fluhren Wartungs-, Inspektions-, und Instandsetzungsarbeiten
durch;

e fUhren Sichtprufungen durch;

e dokumentieren durchgefihrte Instandhaltungsmal3nahmen;

Inbetriebnahme und Instandhaltung von Maschinen und Anlagen der GieBBereitechnik

e beschreiben GieBBereiprozesse und erklaren die Verbindung
zwischen verarbeiteten Stoffen und eingesetzten Maschinen
und Anlagen;

e beschreiben Steuerungs- und Regelungssysteme von
GieBereianlagen;

e planen den Einsatz von GieBereiausristungen, richten sie ein und
fuhren Inbetriebnahmen durch;

e planen den Transport und die Lagerung von Stoffen,
Stuckgutern und GieBereiausristungen;

e beschreiben und veranlassen periodische Instandhaltungs- und
WartungsmafBnahmen an GieBBereimaschinen und -anlagen;

e grenzen eventuelle Prozessstérungen systematisch ein und
veranlassen geeignete MaBBnahmen zu deren Beseitigung.
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UNTERSCHRIFTEN:

Der gesetzliche Vertreter Der Lehrling
oder Vormund
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