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1. Berufsprofil
1.1 Berufsbild Orgelbauer?!

Orgelbauer bauen, reparieren, restaurieren und stimmen Orgeln. Sie ver- und bearbeiten
verschiedene Materialien wie Holz, Metall, Kunststoff und Leder. Sie fertigen Holzpfeifen,
Pfeifenstocke, Zungenregister, Trakturteile, Windladen, Balge, Spieltische, Orgelgehause,
Tastaturen und Pedalobertasten an und berlcksichtigen einen Konstruktionsplan.

Der Orgelbauer entwirft und plant Orgeln nach den Vorstellungen der Auftraggeber und
bertcksichtigt dabei architektonische Gegebenheiten, sowie GréBe und Akustik des Raumes.
Dazu fertigt er dreidimensionale Entwirfe am Computer an und erstellt Modelle und
Arbeitshilfen nach Zeichnungen.

Orgelbauer montieren Orgeln und stellen sie an ihrem Bestimmungsort auf und passen sie
klanglich an die akustischen Gegebenheiten des Raumes an.

Sie warten, pflegen Orgeln und Harmonien oder Orgel- und Harmonienteile, setzen sie
instand und bauen sie ggf. um (insbesondere Windladen, Spieltische und Traktur-Anlagen).
Zu ihren Aufgaben gehort ebenfalls, alte, historisch oft wertvolle Instrumente zu
restaurieren.

1.2 Aufbau der Lehre

Die Lehrzeit umfasst drei Ausbildungsjahre.

Im zweiten Halbjahr des zweiten Ausbildungsjahres wird eine praktische Zwischenbewertung
abgelegt, die dem Lehrling, dem Betriebsleiter und auch den Fachlehrkraften Aufschluss
Uber den Stand der beruflichen Entwicklung gibt. Diese Zwischenbewertung hat einen
indikativen Charakter und bringt bei noch nicht ausreichenden Leistungen keine
versetzungsrelevanten Konsequenzen mit sich.

Am Ende eines jeden Lehrjahres werden (theoretische) Abschlussprafungen sowohl in den
Fachern der Allgemeinkenntnisse (A) als auch in den Fachern der fachtheoretischen
Kenntnisse (B) abgelegt. Zum Abschluss der Ausbildung wird zusatzlich zu diesen Prifungen
die Abschlussprufung der praktischen beruflichen Fertigkeiten (Abschlussprifung C)
abgelegt und ggf. eine Facharbeit erstellt.

1.3 Evaluation

Die vorgenannte Abschlussprifung C wird unter moglichst praxisnahen Bedingungen
abgelegt. Der Lehrling wird in allen prifungsrelevanten Fertigkeiten des vorliegenden
Lehrprogramms gepruft. Die Prafungskommission setzt sich entweder aus einem Fachlehrer
und einer externen Fachpersonen oder aus zwei externen Fachpersonen zusammen.

1.4  Uberbetriebliche Ausbildung

Zur Vermittlung praktischer Fertigkeiten, die Bestandteil der betrieblichen Ausbildung sind,
kann das Institut fur Aus- und Weiterbildung im Mittelstand und in kleinen und mittleren
Unternehmen (IAWM) bei einem geeigneten Organisator eine Uberbetriebliche Ausbildung
anbieten.

In der Uberbetrieblichen Ausbildung kénnen bestimmte zuséatzliche Fertigkeiten vermittelt
und gelbt werden, die einen Mehrwert fur die Lehre und die spatere Austbung des Berufs
bieten.

1 Aus Grunden der leichteren Lesbarkeit wird im vorliegenden Text durchgangig die mannliche Form benutzt.
Bei allgemeinen Personenbezlgen sind beide Geschlechter gemeint.
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15 Entsendung zu einem anderen Organisator von Kursen

Wird kein geeigneter Kurs in der Deutschsprachigen Gemeinschaft angeboten, behalt sich
das IAWM das Recht vor, Lehrlinge zu einem anderen Organisator von Kursen zu entsenden.
Ist dies der Fall, gelten die rechtlichen Bestimmungen sowie die Inhalte der Kursprogramme
(inkl. Uberbetriebliche Ausbildungen) des Organisators der Kurse.
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2. Lehrprogramm

A. Allgemeinkenntnisse

Siehe hierzu das von der Regierung auf Vorschlag des IAWM genehmigte Programm.

B. Fachkompetenzen

B.1 Rechte und Pflichten in der Ausbildung

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e erfassen die Rechte und Pflichten in der
Ausbildung, sind in der Lage ihre Rechte
ggf. einzufordern;

e gestalten ihre Ausbildung selbststandig.

e |ehrvertrags- und Arbeitspflichten

e |ehrvertrags- und Arbeitsrechte

¢ Informationen zu
Weiterbildungsangeboten

e Weg der beruflichen Weiterbildung

e Berufsspezifische Vorschriften und
Regelungen

Rechte und Pflichten in der Ausbildung

e halten Lehrvertrags- und
Arbeitspflichten ein;

e fordern Lehrvertrags- und Arbeitsrechte
ggf. ein;

¢ wenden Prinzipien der Lohnzahlung an
und sind mit den Tarifabkommen
vertraut;

e | ehrvertragsrecht

¢ finden Informationen zu
Weiterbildungsangeboten;

¢ entwerfen einen individuellen Weg der
beruflichen Weiterbildung;

¢ Konzept des lebenslangen Lernens

e wenden berufsspezifische Vorschriften
und Regelungen an.

e Gesetzliche und betriebliche
Vorschriften und Regelungen

B.2 Arbeitssicherheit und Umweltschutz

Bezug zu den Kompetenzerwartungen Inhaltskontexte
Die Auszubildenden...
Basiswissen
e wenden Arbeitssicherheits- und o Arbeitsschutz; Gefahrenschutz und
Hygienebestimmungen am Arbeitsplatz Sicherheitsbestimmungen
an und halten diese ein; e Arbeitskleidung und Schutzausristungen
e Geratesicherheit
e Gefahrstoffe
e Wartung
e Hygiene am Arbeitsplatz
e Ergonomische Grundregeln
e  Umweltschutz
e |ehrvertrags- und Arbeitspflichten
e | ehrvertrags- und Arbeitsrechte
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Informationen zu
Weiterbildungsangeboten

Weg der beruflichen Weiterbildung
Berufsspezifische Vorschriften und
Regelungen

Arbeitssicherheit

erkennen Gefahren am Arbeitsplatz und
ergreifen MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung;

Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz

halten berufsspezifische Arbeitsschutz-
und Sicherheitsbestimmungen ein und
wenden sie an;

Berufsbezogene Arbeitsschutz- und
Sicherheitsvorschriften

ergreifen MaBnahmen zur Ersten Hilfe;

Verhaltensweisen bei Unfallen

wenden Vorschriften des vorbeugenden
Brandschutzes an und kénnen Anlagen
und Sicherheitsvorrichtungen bedienen;

Brandschutz und
Sicherheitsvorrichtungen

nutzen personliche Schutzausristungen
korrekt;

Schutzausrustungen am Arbeitsplatz

setzen Sicherheitsvorrichtungen
fachgerecht ein;

SicherheitsmalBnahmen am Arbeitsplatz

beachten gesetzliche Vorschriften in
Bezug auf die Geratesicherheit im
Betrieb, in Bezug auf den Gebrauch von
Geraten und Werkzeugen, sowie bei
Gefahrenstoffen und Flussigkeiten;

Geratesicherheit

halten den korrekten Umgang mit
Gefahrstoffen ein (Produkte und
Flussigkeiten) und vermeiden Gefahren;

Umgang mit Gefahrstoffen

halten die Hygiene am Arbeitsplatz ein
und setzen Bestimmungen bezlglich der
Arbeitskleidung um;

Regeln der Arbeitshygiene

wenden ergonomische Grundregeln an
und ergreifen MaBnahmen zur Erhaltung
der Gesundheit und Leistungsfahigkeit;

Grundlagen ergonomischen Arbeitens

Umweltschutz

beschreiben die Bedeutung der Ziele des
Natur- und Umweltschutzes;

vermeiden betriebsbedingte
Umweltbelastungen im beruflichen
Umfeld;

wenden betriebsinterne Regelungen des
Umweltschutzes an;

nutzen die Méglichkeiten der
wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung;
vermeiden Abfélle und entsorgen Stoffe
und Materialien umweltschonend;
sammeln und lagern Abfélle und stellen
diese fur die Verwertung bereit.

Natur- und Umweltschutz
betriebsinterne Regelungen zum
Umweltschutz

nachhaltige Energie- und
Materialverwendung
umweltschonende Abfallverwertung
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B.3. Planen und Vorbereiten von Abldufen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen Inhdltskontexte

Die Auszubildenden...

Basiswissen

e erfassen Arbeitsauftrage und e Arbeitsauftrage
Kundenanforderungen, prufen Vorgaben |e  Kundenauftrage
auf Umsetzbarkeit und schatzen eigenen | Analyse der Machbarkeit
Arbeitsumfang ab.

Arbeitsorganisation

e gliedern Arbeiten in einzelne ® Arbeitsorganisation
Arbeitsschritte und bertcksichtigen bei |e  Arbeitsschritte
der Organisation dieser Arbeitsschritte |e Arbeitsverfahren
Faktoren wie den Einsatz von e Arbeitsmittel
Betriebsmitteln, Materialien, Zeit und
Geld;

e definieren geeignet Arbeitsverfahren;

e wahlen Arbeitsmittel fachgerecht aus.

e richten den Arbeitsplatz nach Einrichten eines Arbeitsplatzes
ergonomischen und e Moglichkeiten zum Erfassen des
sicherheitsrelevanten Gesichtspunkten Arbeitsfortschritts
ein und berlcksichtigen dabei ¢ Nachweis Uber eingesetztes Material und
betriebliche Vorgaben und den verwendete Hilfsstoffe und Werkzeuge
Arbeitsauftrag; e Qualitatsprufung

e stellen fallbezogene Daten fur die
Produktion und Dienstleistungen fest,
insbesondere in Bezug auf
Aufwandmengen, Gewichte, Rauminhalte
und GréfBe von Flachen;

e (Uberpriafen ihre Arbeitsergebnisse.

Betriebliche Abldufe und wirtschaftliche Zusammenhdnge

e beschaffen Informationen aus analogen |e® Medienrecherche
und digitalen Medien; e |Interpretation von relevanter

e bewerten Informationen aus analogen Information
und digitalen Medien;

e nutzen Informationen aus analogen und
digitalen Medien;

¢ entnehmen und nutzen Informationen
auch fremdsprachigen Dokumenten;

e wahlen Materialien, Betriebs-, e spezifische Materialien, Betriebsmittel,
Arbeitsmittel und Hilfsstoffe aus, ordnen Arbeitsmittel und Hilfsstoffe
sie den einzelnen Arbeitsschritten zu, e Lagervorschriften
stellen sie bereit und lagern sie ein; e Betriebliche Ablaufe zum Planen von

e |egen Arbeitsschritte unter Arbeitsschritten und Materialeinsatz
Bertcksichtigung von betrieblichen Arbeitsablaufe
Abldufen, Materialeigenschaften, ¢ informationstechnische Systeme zur
Materialausnutzung, gestalterischen Auftragsplanung
Aspekten, Bearbeitungsmethoden und ¢ Datenschutz
Verwendungszweck fest; e Time Management

* planen Arbeitsablaufe eigenstandig und |e spezifische betriebliche Vorgaben
legen sie im Team fest und
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beritcksichtigen dabei technologische,
wirtschaftliche, 6kologische, terminliche
und sicherheitstechnische
Gesichtspunkte, betriebliche Prozesse
sowie vor- und nachgelagerte Bereiche
und gewerkeUbergreifende Leistungen;
wenden informationstechnische Systeme
zur Auftragsplanung,
Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung an;

pflegen und sichern Daten;

ermitteln Zeitaufwand und
Materialbedarf;

beachten betriebliche und gesetzliche
Vorgaben;

dokumentieren Arbeitsschritte;
wahlen Pruf- und Messmittel zur
Kontrolle der Arbeitsergebnisse aus;
beachten Regeln des Datenschutzes,

¢ MafBnahmen der Qualitatsprifung
e Datenschutz

bereiten Produkte fur die Auslieferung
vor, kennzeichnen, verpacken und lagern
sie;

wahlen Verpackungsmaterialien nach
Verwendungszweck aus und
bertcksichtigen dabei wirtschaftliche
und 6kologische Aspekte;

legen Transportmittel fest, fuhren
MaBnahmen zur Ladungssicherheit sowie
zum Schutz des Ladungsgutes durch;

e Verpackungen
Transportmittel
e | adungssicherheit

fUhren Zwischen- und Endkontrollen
durch und dokumentieren Ergebnisse.

e MaBnahmen zur Qualitatspriufung

B.4. Erstellen und Anwenden von Unterlagen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Orgeln und Harmonien
nach Bauweisen,
Konstruktionsmerkmalen,
Funktionsweisen,
Funktionszusammenhangen und
historischen Gesichtspunkten.

historische, funktionale, ergonomische
und technische Gesichtspunkte

Schaltplédne und technische Zeichnungen

e erstellen Schaltplédne und wenden sie an; |® Schaltplane

e erstellen auftragsbezogene und e Standardsoftware
technische Unterlagen, insbesondere e technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von e Zeichnungen, Schnitte und Skizzen
Standardsoftware;
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e fertigen Fertigungs- und
Entwurfszeichnungen, Schnitte und
Skizzen, jeweils auch rechnergestitzt, an;

e priufen Unterlagen auf technische und
wirtschaftliche Umsetzbarkeit;

e erstellen Aufmal3e und Ubertragen
Zeichnungsmale mal3stabgerecht;

e wirtschaftliche Faktoren
e Aufmal3
e Mafstab

e beachten Fertigungsvorschriften,
Bedienungshinweise sowie
Betriebsanleitungen und berufsbezogene
Vorschriften.

e berufsbezogene Vorschriften

B.5. Auswdhlen, Handhaben und Warten von Werkzeugen, Gerdten und Maschinen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e wahlen Werkzeuge, Gerate und
Maschinen hinsichtlich
Verwendungszweck aus.

fachspezifische Werkzeuge, Gerate und
Maschinen

Umgang mit Werkzeug und Gerdten

e prufen Werkzeuge, Gerate und
Maschinen hinsichtlich
Verwendungszweck und stellen sie ein;

e bereiten Werkzeuge und Geréate vor;
pflegen und warten Werkzeuge, Gerate
und Maschinen;

e stellen Ursachen von Fehlern und
Stoérungen an Werkzeugen, Geraten und
Maschinen fest und ergreifen
MaBnahmen zur Beseitigung;

e wahlen Leitern und GeruUste aus und
prufen sie auf Verwendbarkeit und
Betriebssicherheit;

e bauen Arbeitsgeruste auf- und ab;

¢ wahlen Hebe- und Transportgerate aus
und setzen sie ein.

¢ Pflege, Wartung, Anwendung und
Instandhaltung von berufsspezifischen
Werkzeugen, Geraten und Maschinen

e Storfunktionen und Fehlerbehebung
sicherer Umgang mit Leitern und
Gerusten

e sicherer Umgang mit Hebe- und
Transportgeraten

B.6. Be- und Verarbeiten von Holz, Metallen, Kunststoffen und sonstigen Werkstoffen

sowie von Hilfsstoffen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e unterscheiden Holz, Metalle, Kunststoffe
und sonstige Werkstoffe sowie
Hilfsstoffe nach Arten und
Eigenschaften;

e erkennen Krankheiten und
Schadlingsbefall an Holz;

e Arten und Eigenschaften von
Werkstoffen und Hilfsstoffen

e Beurteilung von Zustanden des Holzes

e MafBnahmen zur Behebung von
Schadlingsbefall

e Transport von Werk- und Hilfsstoffen
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ergreifen MaBnahmen zur Behebung von
Schadlingsbefall;

transportieren Holz, Metalle, Kunststoffe
und sonstige Werkstoffe sowie
Hilfsstoffe;

lagern Holz, Metalle, Kunststoffe und
sonstige Werkstoffe sowie Hilfsstoffe;
und halten dabei Vorschriften und
Lagerkriterien ein;

unterscheiden Hilfsstoffe, insbesondere
Klebstoffe, Lacke und Beizen, nach
Verwendungszweck;

setzen Hilfsstoffe, insbesondere
Klebstoffe, Lacke und Beizen, nach
Verwendungszweck ein;

be- und verarbeiten Holz manuell und
maschinell, insbesondere durch Sagen,
Hobeln, Frésen, Bohren und Schleifen.

Lagerung von Werk- und Hilfsstoffen
fachgerechte Holzbearbeitung

Verarbeitung von Materialien

wahlen Holz, Metalle, Kunststoffe und
sonstige Werkstoffe sowie Hilfsstoffe
nach Verwendungszweck aus;
bertcksichtigen akustische, optische,
physikalische und mechanische
Eigenschaften;

be- und verarbeiten Metalle und
Kunststoffe manuell und maschinell,
insbesondere durch Sagen, Feilen,
Bohren, Biegen und Schneiden;
wahlen Leder und Textilien nach
Verwendungszweck aus, richten manuell
zu und verarbeiten sie;

wahlen Verbindungsarten und
Befestigungsmittel zwischen gleichen
und unterschiedlichen Materialien,
insbesondere Holz-, Klebe- und
Schraubverbindungen, aus und stellen
Verbindungen her und beachten dabei
Vorschriften zum Gesundheitsschutz,
zum Umweltschutz und zur
Verarbeitung.

Bestimmung von Verwendungszwecken
fur Werk- und Hilfsstoffe

akustische, optische, physikalische und
mechanische Eigenschaften

Be- und Verarbeitung von Metallen und
Kunststoffen

Be- und Verarbeitung von Ledern und
Textilien

Verbindungsarten

Befestigungsmittel

Gesundheitsschutz

Umweltschutz

bestimmen Holzfeuchte;
beachten Holzeinschnitt und Holzfehler
sowie Schwind- und Quellmaf3;

Holzfeuchte
Holzeinschnitte und Holzfehler

unterscheiden Furnierklebetechniken
und wahlen die geeignete aus;
wahlen Furniere unter Beachtung des
Furnierbildes aus, fugen sie ein und
setzen sie zusammen.

Furnierklebetechniken
Furniere und Furnierbilder
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B.7. Behandeln und Gestalten von Oberfldchen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

beurteilen Oberflachen, insbesondere
Metall- und Holzoberflachen, hinsichtlich
der Bearbeitung und Nutzung;
unterscheiden Verfahren der
Oberflachenbehandlung sowie
Auftragstechniken;

legen Oberflachenbehandlungsverfahren
fest und wahlen
Oberflachenbehandlungsmittel und
Beschichtungsmittel aus und bereiten sie
fur die Verarbeitung vor.

e Bearbeitung und Nutzung von
Oberflachen

Bearbeitung von Oberfldchen

bereiten Oberfldchenteile vor;
unterscheiden Eigenschaften und
Reaktionen von
Oberflachenbehandlungsmitteln,
insbesondere von Beizen und Lacken;
bearbeiten Oberflachen, insbesondere
durch Schleifen, Grundieren, Beizen,
Lackieren und Polieren;

schitzen Oberflachen vor
Beschadigungen;

stellen Oberflachenfehler und -schaden
fest und beheben sie;

beurteilen Qualitat von behandelten
Oberflachen;

tragen Korrosionsschutzmittel und
Konservierungsschutzmittel auf;

lagern Oberflachenbeschichtungsmittel,
Hilfs- und Reststoffe und fuhren sie der
Entsorgung zu;

erkennen kontaminierte Oberflachen
und ergreifen MaBnahmen zur Behebung;
erkennen Gefahrdungen durch
Gefahrstoffe und ergreifen MaBnahmen
zum Gesundheitsschutz, zum
Umweltschutz und zum Arbeitsschutz.

e FEigenschaften und Reaktionen von
Oberflachenbehandlungsmitteln

e Feststellung und Behebung von Schaden

e Qualitatsbeurteilungen

e Korrosions- und
Konservierungsschutzmittel

e Gesundheitsschutz

e  Umweltschutz

e Arbeitsschutz
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B.8. Planen von Windversorgungsanlagen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

® unterscheiden Windversorgungsanlagen
und Tremulanten von Orgeln nach
Bauarten, Historie und Verwendung.

¢ Windversorgungsanlagen
¢ Tremulanten

Bdlge und Tremulanten

e unterscheiden und wéahlen Balge,
insbesondere Magazinbalge, Ladenbalge
und Ausgleichsbélge aus.

e Verschiedene Arten von Bélgen

e unterscheiden und wahlen Tremulanten
verschiedener Bauformen nach
Verwendungszweck aus;

e ordnen Windregulierungseinrichtungen
zZu;
messen Winddruck;

®* wiegen Winddruck ab.

e verschiedene Arten von Tremulanten
o  Winddruck
e Windregulierungseinrichtungen

B.9. Bauen von Schleifwindladen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

® unterscheiden Arten, Bauformen und
Funktionsweisen von
Windladensystemen und Trakturen.

Windladensysteme und Trakturen

Schleifwindladen

e unterscheiden Materialien beim Bau und
wahlen Materialien nach
Verwendungszweck aus;

e stellen Kanzellenkorpusse und
Windk&sten her;

e verschlieBen Kanzellenkorpusse und
Windkasten mit Spunddeckeln;

e stellen Pfeifenstocke, Rasterbretter,
Schleifen und Damme her;

e befestigen Pfeifenstocke, Rasterbretter,

Schleifen und Damme auf

Kanzellenkorpussen;

tarieren H6henabstand aus;

unterscheiden Ventilkonstruktionen;

stellen Ventile und Zubehor her;

frasen Schlitze fur Ventile;

beachten Querschnitte der Kanzellen

und der Ventile;

e unterscheiden Dichtungs- und
Dampfungsmaterialien nach
Eigenschaften und Verarbeitung;

e prifen Schleifwindladen auf Dichtigkeit.

e Windkasten

Kanzellenkorpusse

Produktion von Pfeifenstécken,
Rasterbrettern, Schleifen und Dammen
Hoéhenabstande

Ventilkonstruktionen

Dichtungs- und Dampfungsmaterialien
Schleifwindladen
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B.10. Herstellen von Holzpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Holzpfeifen hinsichtlich
Materialien, Konstruktionsformen, Klang,
Tonhdhe und Mensuren;

wahlen Materialien aus;

setzen die ausgewahlten Materialien ein.

Verschiedene Eigenschaften von
Holzpfeifen

Holzpfeifen

legen MaBe fur die Pfeifenklange fest
und berlcksichtigen dabei
MaRBverhaltnisse zwischen Langen und
Querschnitten der Pfeifen;

ordnen Register nach Ton- und FuBlage,
Frequenz und Klangfarbe ein;

legen Aufschnitthohen fest und
bertcksichtigen dabei
Proportionierungen;

stemmen Oberlabien in die
Pfeifenkorper und beachten dabei
Labienbreite sowie Dicke und Form der
Oberlabienkanten;

bringen PfeifenflBe, Kerne, Vorschlage
und Pfeifenkoérper an;

bringen Kernspalten an;

bringen Stimmvorrichtungen,
insbesondere Stépsel und Schieber an;
stellen Stimmvorrichtungen,
insbesondere Stépsel und Schieber her;
kropfen Holzpfeifen.

MaBe fur Pfeifenklange
Registerordnung
Aufschnitthéhen
Oberlabien
Pfeifenkorper
Kernspalten
Stimmvorrichtungen

B.11. Anfertigen von offenen, zylindrischen Labialpfeifen aus Metall

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Metallpfeifen hinsichtlich
Konstruktionsformen, Klang, Tonhéhe
und Mensuren.

e Eigenschaften von Metallpfeifen

Pfeifen aus Metall

wahlen Materialien und Legierungen
beim Herstellen von Pfeifen aus;
verwenden Materialien und Legierungen
beim Herstellen von Pfeifen;

e verschiedene Materialien und
Legierungen fur die Herstellung von
Pfeifen

ordnen Register nach Ton- und FuBlage,
Frequenz und Klangfarbe ein;

® Registerordnung
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® |egen Male fur Pfeifenklange fest und e Mafe fur Pfeifenklange
berlcksichtigen dabei MaBverhaltnisse e Pfeifenkérper
zwischen Lange und Durchmesser der
Pfeifen;

e schneiden zylindrische Pfeifenkorper und
PfeifenfuBe aus Metallplatten zu und
bertcksichtigen dabei Lange und
Durchmesser der Pfeifenkérper;

® |egen Labienbreite und Labienhéhe fest
und berucksichtigen dabei
Proportionierungen;

o stellen Pfeifenful3e, Pfeifenkerne und
Pfeifenkorper her und dricken
Oberlabien und Unterlabien;

e |6ten Pfeifenkerne auf und setzen
PfeifenfuBe und Pfeifenkorper
zusammen;

e bringen Aufschnitte und e Aufschnitte und Stimmvorrichtungen

Stimmvorrichtungen nach Vorgaben an.

B.12. Vormontieren von Orgeln

Bezug zu den Kompetenzerwartungen Inhdltskontexte
Die Auszubildenden...
Basiswissen

e unterscheiden Vorgehen beim Auf-und |e Auf- und Abbau von Orgeln und

Abbau von Orgeln und Orgelteilen und Orgelteilen
beachten dabei optische und funktionale
Gegebenheiten.
Orgelteile
e prufen Orgelteile, insbesondere ¢ Qualitatskontrolle von Orgelteilen
Windladen, Trakturen und ® Montage von Orgelteilen

Windversorgung, auf Funktion und
MaBgenauigkeit;

e bauen Orgelteile, insbesondere
Windladen, Trakturen und
Windversorgung;

¢ montieren Orgelteile, insbesondere
Windladen, Trakturen und
Windversorgung;

e prufen mechanische und statische e Funktionalitdt von mechanischen und
Verbindungen auf Funktionen; statischen Verbindungen

® bauen Pfeifen ein;

e demontieren Orgelteile; e verarbeiten und versenden von

e kennzeichnen Orgelteile; Orgelteilen

e verpacken Orgelteile;

¢ |agern Orgelteile;

® bereiten Orgelteile fur den Versand vor.
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B.13. Stimmen von Orgelpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e unterscheiden Orgelstimmungen und die
gleichstufig temperierte Stimmung.

¢ Orgelstimmungen und gleichstufig
temperierte Stimmung

Stimmen von Orgeln

¢ |egen Stimmwerkzeuge fest;

e stimmen labiale und linguale
Orgelpfeifen und bertcksichtigen dabei
die Raumtemperatur;

e Stimmwerkzeuge
e Stimmen von labialen und lingualen
Orgelpfeifen

® unterscheiden Stimmsysteme;

®  Stimmsysteme

¢ wenden gleichstufig temperierte
Stimmung an.

e gleichstufig temperierte Stimmung

B.14. Intonieren von Orgelpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e unterscheiden Intonationsarten,
Intonationshilfen und Intonationsstile.

verschiedene Intonationsarten,
Internationshilfen und Intonationsstile

Intonation

e |egen Intonationshilfen und
Intonationswerkzeuge fest;

e beurteilen Kriterien der
Klangbeschreibung und Klangbewertung;

e wenden Kriterien der Klangbeschreibung
und Klangbewertung an;

Intonationshilfen
Intonationswerkzeuge

Kriterien der Klangbeschreibung
Kriterien der Klangbewertung

e schneiden Labialpfeifen auf und
beachten dabei die Aufschnitthdhe;

e Aufschnitthdhe

schneiden Zungenblatter zy;

passen Zungenblatter ein;

werfen Zungenblatter auf;

stimmen Zungenregister und
Labialregister auf der Intonierlade vor;

e Zungenblatter
e Vorstimmen von Zungenregister und
Labialregister

® intonieren Lautstéarke, Klangcharakter
und Ansprache von Pfeifen;

e gleichen Abweichungen innerhalb der
Register aus.

® |ntonation von Lautstarke und
Klangcharakter
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B.15. Pflegen, Warten und Reparieren von Orgeln und Harmonien

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e stellen Bauweisen von Orgeln und
Harmonien fest;

¢ dokumentieren Bauweisen von Orgeln
und Harmonien und beachten dabei ihre
Historie;

e stellen Zustdnde fest;

e beurteilen und dokumentieren Zustand;

e fUhren Ausreinigungen an Orgeln und
Harmonien durch.

e Bauweisen von Orgeln und Harmonien
e Qualitatskontrolle
e Reinigung von Orgeln und Harmonien

Pflege und Wartung

e priufen Funktionsfahigkeit;

e pflegen Orgeln und Harmonien,

insbesondere Tasten;

reinigen Spieltisch und Pedalboden;

regulieren Traktur nach;

stimmen Pfeifen gemal3 Auftrag;

prufen Harmoniumzungen auf Funktion;

reinigen Harmoniumzungen;

warten Orgeln und Harmonien;

Uberprufen Winddruck;

Uberpriifen Olstand am Gebldsemotor

und beheben Gehduseresonanzen;

legen Reparaturumfang fest;

o schatzen Kosten ab;

e sprechen Reparaturauftrag mit Kunden
ab;

e reparieren Orgeln und Harmonien;

e reparieren und ersetzen abgenutzte
Teile.

e Qualitatsprufung

e Reinigung und Pflege von Orgeln und
Harmonien

e Reparaturen von Orgeln und Harmonien

B.16. Durchfiihren von quadlitédtssichernden MaBnahmen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e unterscheiden Ziele und Aufgaben von
qualitatssichernden MalBBnahmen;

e wenden betriebliche
Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich an;

e beachten Normen und Richtlinien zur
Sicherung der Qualitat.

e qualitatssichernde MalBBnahmen

® Dbetriebliche Qualitatssicherungssysteme

e Normen und Richtlinien zur Sicherung
der Qualitat

Qualitatsprufung

e berucksichtigen Méglichkeiten von
systematischen und zufaélligen
Messfehlern;

e verschiedene Mangel und Stérungen

e Qualitatskontrolle

e Konfliktlosungsstrategien
Konflikldsungsstrategien

Lehrprogramm T02

15/42

Fassung vom 5.2.20
Autor: CF



kontrollieren Materialien auf
Vollstandigkeit, Qualitat und
Unversehrtheit;

informieren Vorgesetzte, Kolleginnen
und Kollegen Uber Stérungen im
Arbeitsablauf;

zeigen Lésungsvorschlage auf;

fuhren Zwischenkontrollen und
Endkontrollen durch;

tragen zur kontinuierlichen Verbesserung
von Arbeitsvorgdangen im eigenen
Arbeitsbereich bei;

berlcksichtigen Zusammenhange
zwischen Qualitat, Kundenzufriedenheit
und Betriebserfolg;

erkennen Konflikte und tragen zu
Konfliktlosungen bei;

fUhren Gesprache mit Vorgesetzten und
im Team situationsgerecht und
zielorientiert;

prufen Arbeitsergebnisse;

stellen Qualitdtsméangel und deren
Ursachen fest und ergreifen MaBnahmen
zur deren Behebung;

dokumentieren diese MaBnahmen.

B.17. Beraten von Kunden und Anbieten von Leistungen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

tragen durch eigenes Verhalten zur
Kundenzufriedenheit und zum
erfolgreichen unternehmerischen
Handeln bei.

MafBnahmen zur Sicherung der
Kundenzufriedenheit

Kundenberatung

erkennen Zielgruppen und
Absatzmarkte;

Zielgruppen und Absatzmarkte

beschaffen produktspezifische, auch
fremdsprachige, Informationen;
nutzen produktspezifische, auch
fremdsprachige, Informationen;
werten produktspezifische, auch
fremdsprachige, Informationen aus;

produktspezifische
Informationsrecherche

fuhren Gespréache situations- und
adressatengerecht;

bertcksichtigen kulturelle Identitaten
und Verhaltensweisen;

verschiedene Gesprachssituationen und -
adressaten
kulturelle Besonderheiten

informieren Kunden Uber betriebliches
Leistungsspektrum;
ermitteln Kundenanforderungen;

betriebliches Leistungsspektrum
Kundenbedurfnisse
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prufen Kundenanforderungen auf
Umsetzbarkeit und vergleichen sie mit
dem betrieblichen Leistungsangebot;

e Machbarkeitsstudie

entwickeln Vorschlage zur Umsetzung
von Kundenanforderungen;

optimieren Entwrfe nach
Verwendungszweck und
Kundenanforderungen;

prasentieren Entwdrfe;

wahlen Prasentationsformen
anlassbezogen und kundenorientiert aus;
wenden Prasentationsformen
anlassbezogen und kundenorientiert an;
nehmen Kundenbeanstandungen
entgegen,

e |osungsorientiertes Denken

¢ Prasentationen und
Prasentationssoftware

e Umgang mit Kundeneinwanden

beurteilen Kundenbeanstandungen;
ergreifen MalBnahmen zur Bearbeitung
von Kundenbeanstandungen;

e Umgang mit Kundeneinwdnden und
Beanstandungen

zeigen Perspektiven, Voraussetzungen,
Rahmenbedingungen, Chancen und
Risiken von Selbstandigkeit auf.

e Prinzip des lebenslangen Lernens und
der Moglichkeiten zur persénlichen
Weiterentwicklung

B.18. Fachrichtung Orgelbau: Bauen von Windladen und Windversorgungssystemen

Ton- und Registerkanzellenladen, an;
bertcksichtigen Ventiltechniken zum
Anspielen von Ténen und zum Ein- und
Ausschalten von Registern;

wenden Ventiltechniken zum Anspielen
von Ténen und zum Ein- und
Ausschalten von Registern an.

Bezug zu den Kompetenzerwartungen Inhdltskontexte
Die Auszubildenden...

Basiswissen

e fertigen Windladenkérper, insbesondere |®  Windladen

e Ton- und Registerkanzellenladen
e Ventiltechniken

Windversorgungssysteme

bringen Bohrungen und Frasungen in
Kanzellenkorpusse ein;

e Bohrungen und Frasungen

stellen Taschen- und Kegelventile her;
montieren Taschen- und Kegelventile;

e Taschen- und Kegelventile

dichten Kanzellen ab;

prufen Kanzellen auf Dichtigkeit;
montieren Registerbetatigungen,
insbesondere elektrische und
pneumatische;

bauen Einzelteile zu Windladen
zusammen;

fertigen Windregulierungseinrichtungen
an;

bauen Windregulierungseinrichtungen
ein;

¢ Dichtigkeit von Kanzellen
® Registerbetatigungen
e  Windregulierungseinrichtungen
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stellen Windregulierungseinrichtungen
ein;

stellen Bélge, insbesondere
Magazinbalge, Ladenbaélge und
Ausgleichsbaélge her;

bauen Balge, insbesondere Magazinbalge,
Ladenbaélge und Ausgleichsbélge ein;

Herstellung von Balgen
Einbauen von Balgen

fertigen Windkanale und Windverteiler
an;

montieren Windkanale und
Windverteiler;

dichten Windkanale und Windverteiler
ab;

Herstellung und Montage von
Windkanalen und Windverteilern

stellen Tremulanten her;
bauen Tremulanten ein;
regulieren Tremulanten;

Herstellung und Einbau von Tremulanten

stellen Schallschutzkasten fur
Schleudergeblase her;

montieren Schallschutzkasten fur
Schleudergeblase.

Herstellung und Montage von
Schallschutzkasten fur Schleudergeblase

B.19. Fachrichtung Orgelbau: Herstellen von Spieltischen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Spieltische nach Bauart,
Konstruktionsmerkmalen, Normen und
Funktionsweisen sowie hinsichtlich
Ergonomie, Asthetik, Prazision und Optik;
wahlen Materialien fur die Herstellung
von Spieltischteilen aus und stellen sie
bereit;

Verschiedene Spieltische
Materialien fur die Herstellung von
Spieltischen

Spieltische herstellen

stellen Gehause und Spieltischtragwerke
her;

fertigen Manualtasten und Pedaltasten
an;

montieren und regulieren Manualtasten
und Pedaltasten;

ordnen Bedienelemente der Spielhilfen,
insbesondere Koppeln, Schweller,
FuBtritte, Taster, Walzen und Schalter,
an;

bauen Bedienelemente der Spielhilfen,
insbesondere Koppeln, Schweller,
FuBtritte, Taster, Walzen und Schalter
ein;

fertigen Einzelteile fur Spieltische,
insbesondere Notenpulte, Wellenbretter,
Trakturteile und Abdeckungen, an;

Herstellung von Spieltischen und
Spieltischtragwerken
Herstellung und Montage von
Manualtasten und Pedaltasten
Herstellung und Einordnen von
verschiedenen Bedienelementen
Einbau von Beleuchtungen
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bauen Einzelteile fur Spieltische,
insbesondere Notenpulte, Wellenbretter,
Trakturteile und Abdeckungen in
Spieltische ein;

bauen Beleuchtungen in Spieltische ein;
bauen Einzelteile in Gehause und
Spieltischtragwerke ein;

wahlen Registerzlge, Registerknopfe,
Registerschalter und
Registersteuerungen aus;

bauen Registerziige, Registerknopfe,
Registerschalter und
Registersteuerungen ein.

e Auswahl und Einbau von
Registerknopfen, Registerschaltern und
Registersteuerungen

B.20. Fachrichtung Orgelbau - Installieren von elektronischen Bauteilen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden elektrische und
elektronische Bauteile nach
Verwendungszweck;

wahlen elektrische und elektronische
Bauteile nach Verwendungszweck aus;
wenden Regeln fur Arbeiten an
elektrischen Anlagen und Geraten mit
Niederspannung an;

beachten Sicherheits- und
Unfallverhttungsvorschriften far
Arbeiten an elektrischen Anlagen und
Geréaten mit Niederspannung.

e elektrische und elektronische Bauteile

e Regeln fur Arbeiten an elektrischen
Anlagen und Geraten mit
Niederspannung

® Sicherheits- und
Unfallverhttungsvorschriften far
Arbeiten an elektrischen Anlagen und
Geraten mit Niederspannung

Bauteile

fugen Bauteile, insbesondere Setzer-
und Koppelanlagen, nach
Konstruktionsvorgaben zusammen;
installieren Bauteile, insbesondere
Setzer- und Koppelanlagen, nach
Konstruktionsvorgaben;

Zusammenfugen von Bauteilen
e |nstallation von Bauteilen

beachten Verkabelungsvorschriften;
verlegen Schaltkreise innerhalb des
Orgelsystems;

verbinden Schaltkreise innerhalb des
Orgelsystems;

fuhren elektromechanische und
elektrotechnische Funktionsprifungen
durch;

dokumentieren Ergebnisse;

ermitteln Fehler und Stérungen;
ergreifen MaBBnahmen zur Beseitigung
von Fehlern und Stérungen.

e Verkabelungsvorschriften

e FEinbau von Schaltkreisen

e Funktionsprafung

e Fehlerquellen

e Fehlerbeseitigung

¢ Dokumentation von Arbeitsschritten
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B.21. Herstellen von Gehdusen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Konstruktion, Funktion
und Aufbau von Gehausen;

stellen Gehauseteile, insbesondere in
Rahmen- und Fullungstechniken her.

e Aufbau von Gehausen

Herstellung von Geh&useteilen

Montage von Gehdusen

fertigen Tragwerkteile an;

stellen Schwellwerksgehauseteile und
Schwellerturen her;

montieren Gehauseeinzelteile zu
Gehausen.

e Anfertigung von Tragwerkteilen

e Herstellung von

Schwellwerksgehauseteilen

® Montage von Geh&usen

B.22. Anfertigen und Montieren von Trakturteilen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Arten und Eigenschaften
von Ton- und Registertraktursystemen,
insbesondere von mechanischen und
pneumatischen.

e Arten und Eigenschaften von Ton- und

Registertraktursystemen

Herstellung von Trakturteilen

fertigen mechanische Trakturteile,
insbesondere Winkel, Wippen, Wellen
und Abstrakten an;

stellen pneumatische Trakturteile,
insbesondere Béalgchen und Ventile, her;
verbinden pneumatische Trakturteile,
insbesondere Béalgchen und Ventile;
montieren Trakturteile zwischen
Spieltischen und Windladen;
unterscheiden Doppeltrakturen;
bauen Doppeltrakturen ein;
regulieren Doppeltrakturen.

¢ mechanische und pneumatische

Trakturteile

e Montage von Trakturteilen und

Doppeltrakturen

B.23. Montieren und Einregulieren von Orgeln

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

prifen Ortlichkeiten zum Aufbau von
Orgeln.

Analyse von Standorten

Aufbau von Orgeln

messen Ortlichkeiten zum Aufbau von
Orgeln ein;
richten Baustellen ein;

Montage von Orgeln
Vorbereitungsarbeiten
Funktionsuberpriufungen
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e bauen Standerwerk und Gehause vor Ort
auf;

legen Windladen;

montieren Orgelteile;

prufen Windanlagen auf Dichtigkeit;
regulieren Trakturen;

fUhren technische Funktionstests durch;
bauen Pfeifen ein;

passen Pfeifen klanglich den akustischen
Gegebenheiten der Raumlichkeiten an;
stimmen Pfeifen;

fuhren klangliche Funktionstests durch;
fUhren Abschlussarbeiten durch;
bereiten die Ubergabe an den Kunden
VOr.

e Ubergabe an den Kunden

B.24. Fachrichtung Pfeifenbau - Herstellen von Platten fir Metallpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e wahlen Metalle und ihre Legierungen,
insbesondere hinsichtlich ihres Einflusses
auf Statik, Optik und Klangbild, aus.

Metalllegierungen

Platten fur Metallpfeifen

e bestimmen Legierungen hinsichtlich ihrer
Zusammensetzungen, Schmelz- und
GieBBtemperaturen;

e kontrollieren Legierungen hinsichtlich
ihrer Zusammensetzungen, Schmelz- und
GieBBtemperaturen;

e Eigenschaften von Legierungen

e gielBen Platten in bendtigten Starken;

e hobeln Platten manuell und maschinell;

e ziehen Platten manuell und maschinell
ab;

e sortieren und lagern Spane nach Art der
Legierungen;

e Herstellung von Metallplatten

e priufen bearbeitete Oberflachen;
schitzen bearbeitete Oberflachen;

e kontrollieren bearbeitete Oberflachen
auf Starke;

e Qualitatsanalyse von Oberflachen

e |agern Platten nach Vorgaben;

e Einlagerung von Platten

® beachten Arbeits- und
GesundheitsschutzmalBBnahmen sowie
Unfallverhttungsvorschriften beim
Umgang mit flussigen Metallen.

e Arbeits- und
GesundheitsschutzmalBnahmen sowie
Unfallverhttungsvorschriften
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B.25. Fachrichtung Pfeifenbau - Herstellen von labialen Metallpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

unterscheiden Bauformen, insbesondere
offene, gedeckte und konische, sowie
Materialzusammensetzungen von
labialen Pfeifen;

wahlen Bauformen, insbesondere offene,
gedeckte und konische, sowie
Materialzusammensetzungen von
labialen Pfeifen nach Verwendungszweck
aus.

e verschiedene Bauformen
e Materialzusammensetzungen von
labialen Pfeifen

vorgegebenen Eckwerten;
Ubertragen Mal3e auf Metallplatten;
schneiden Metallplatten zu;

wahlen Formen aus;

Mensurentabellen

o unterscheiden und beachten Mensuren; Mensurentabellen fur Labialpfeifen
e J|ejten Zuschnittmale ab; e Zuschnitt von Metallplatten

¢ lesen Mensurentabellen fur Labialpfeifen

e erstellen Mensurentabellen nach

rollen Pfeifenkérper und Pfeifenfu3e auf
und richten sie aus;

bereiten Langsnéahte vor;

[6ten Langsnahte;

beachten die Lottemperatur;

rundieren Pfeifenkoérper und
Pfeifenful3e;

versehen Pfeifenkérper und PfeifenfiBe
mit Labien, insbesondere mit
eingeldteten und gedrickten Labien;
beachten die Labienformen;

e Einrichtung von Pfeifenkérpern und
Pfeifenful3en
e [otarbeiten

stellen Pfeifenelemente, insbesondere
Kerne, Deckel und Béarte, her;

bereiten Rundnéhte fur Pfeifenkorper
und PfeifenfuBe vor;

bestoen Rundnahte fur Pfeifenkorper
und PfeifenfuBe;

|6ten Kerne auf und beachten dabei
insbesondere Kernspaltenweite;
setzen Pfeifenkorper und PfeifenfuBe
zusammen;

e Herstellung von Pfeifenelementen
e Zusammensetzung von
Pfeifenelementen

bestimmen FuB3lochgroBe;

bringen Intonations- und Stimmhilfen,
insbesondere Barte und Stimmrollen, an;
waschen Pfeifen und behandeln
Oberflachen, insbesondere durch
Polieren.

e |ntonations- und Stimmhilfen
e behandeln Oberflachen
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B.26.Fachrichtung Pfeifenbau - Herstellen von lingualen Metallpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

e unterscheiden Bauformen und
Materialzusammensetzungen von
lingualen Pfeifen;

¢ wahlen Bauformen und
Materialzusammensetzungen von
lingualen Pfeifen nach
Verwendungszweck aus.

Merkmale von lingualen Pfeifen

Mensurentabellen

e |esen Mensurentabellen fur
Lingualpfeifen;

e erstellen Mensurentabellen fur
Lingualpfeifen nach vorgegebenen
Eckwerten;

e Mensurentabellen fur Lingualpfeifen

e stellen Zungenpfeifenteile, insbesondere
Zungenblatt, Kopf, Stimmkricke und
Stiefel, her;

e Herstellung von Zungenpfeifenteilen

e stellen Resonatoren, insbesondere
trichterférmige, zylindrische und
Sonderformen, her;

e Herstellung von Resonatoren

o stellen Kehlen, insbesondere nach
deutschen, englischen und franzésischen
Bauarten, her;

¢ verbinden Resonatoren mit Kopf,
insbesondere durch Loten;

e Herstellung von Kehlen
¢ Verbindungen von Resonatoren

* montieren Zungenpfeifenteile,
insbesondere Kopf, Kehle, Zungenblatt,
Keil und Stimmkricke, zu Lingualpfeifen;

e passen Stiefel auf die
Kopfkonstruktionen an.

¢ Montage von Zungenpfeifenteilen

B.27. Fachrichtung Pfeifenbau - Krépfen von Metadllpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

¢ unterscheiden Kropfformen;
e wahlen Kropfformen nach Vorgaben aus.

e verschiedene Kropfformen

Kropfen

e berechnen Kropfsegmente unter
Berucksichtigung der Pfeifenlangen nach
angegebenen Mal3en;

e Berechnen Kropfsegmente

e trennen Kropfsegmente unter
Bertcksichtigung der Pfeifenlangen nach
angegebenen Mafen;

e Abtrennung von Kropfsementen
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kropfen Pfeifen im 45-Grad-Winkel, 90-
Grad-Winkel, 180-Grad-Winkel und im
360-Grad-Winkel.

e Kropfen von Pfeifen

B.28. Fachrichtung Pfeifenbau - Reparieren und Ergénzen von Metadllpfeifen

Bezug zu den Kompetenzerwartungen
Die Auszubildenden...

Inhaltskontexte

Basiswissen

beurteilen Pfeifen nach Bauweisen,
Konstruktionsmerkmalen,
Funktionszusammenh&ngen und
historischen Gesichtspunkten;

e Beurteilung von Pfeifen

e Bauweisen

e Konstruktionsmerkmale

e Funktionsmerkmale

e historische Gesichtspunkte

Mensuren

nehmen Mensuren auf;
dokumentieren Mensuren;
rekonstruieren Mensuren;

e Handhabe von Mensuren

bestimmen Materialzusammensetzungen
und -starken;

e Materialzusammensetzungen

reparieren Pfeifen und Pfeifenteilen
nach Vorgaben;
erganzen Pfeifenteile nach Vorgaben.

e Vorgaben zu Reparaturen
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T02/2020 Orgelbauer/-in

Stunden- und Punkteverteilung der fachtheoretischen Kenntnisse in der Lehre

1. JAHR 2. JAHR 3. JAHR TOTAL

e Std. Jahr Ps:l[fftje Totdl Std. Jahr P;Jrr;]fe Totdl Std. Jahr I:’lrlg:te Totdl Std. | Pkte
Rechte & Pflichten in der Ausbildung 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0
Arbeitssicherheit und Umweltschutz 6 5 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 6 5
Planen und Vorbereiten von Ablaufen 15 10 15 25 10 10 10 20 0 0 0 0 25 45
Unterlagen und Oberflachen 25 15 20 35 20 15 15 35 10 10 10 20 55 20
Werkzeuge und Maschinen 25 20 20 40 20 10 15 30 10 10 10 20 55 ?0
Werk- und Hilfsstoffe 20 10 15 25 25 20 20 40 15 10 10 20 65 Q0
Windversorgungsanlagen 20 10 15 25 25 20 25 45 25 20 20 40 85 130
?;ZEZ”;;V]O” Pfeifen und 25 20 | 20 | 40 | 20 | 15 | 20 | 35 | 30 | 20 | 30 | 50 95 | 165
Montage 15 10 15 25 15 10 15 25 30 20 30 50 80 140
Pflege und Wartung 15 10 15 25 15 10 15 25 30 20 30 50 60 110
Kundendienst 10 10 15 25 10 10 15 25 10 10 10 20 30 70
Arbeitsberichte 0 30 0 30 0 30 0 30 0 30 0 30 0 Q0

TOTAL 180 150 | 150 | 300 | 160 | 150 | 150 | 300 | 160 | 150 | 150 300 500 200
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C. Fortschrittstabelle

Betriebliche Ausbildung
T02 Orgelbauer/-in

Folgende Fertigkeiten werden vom Lehrling in unserem Betrieb erlernt werden:

"

WX Zutreffendes bitte ankreuzen
(regelmafige Tatigkeiten im Betrieb)

~ betriebliche Schwerpunkte/Starken mit einem Pfeil markieren
(haufige Tatigkeiten im Betrieb)
e mogliche Probleme mit einem Fragezeichen versehen

(z. B. Tatigkeiten, die gar nicht oder kaum noch ausgelbt werden)

Im Betrieb

FERTIGKEITEN

1.Lj |2 Lj |3 Lj

B.1. Rechte und Pflichten in der Ausbildung

Auszubildende...

e halten Lehrvertrags- und Arbeitspflichten ein;

e fordern Lehrvertrags- und Arbeitsrechte ggf. ein;

e wenden Prinzipien der Lohnzahlung an und sind mit den
Tarifabkommen vertraut;

e finden Informationen zu Weiterbildungsangeboten;

e entwerfen einen individuellen Weg der beruflichen
Weiterbildung;

e wenden berufsspezifische Vorschriften und Regelungen an.

B.2. Arbeitssicherheit und Umweltschutz

Auszubildende...

Arbeitssicherheit

e erkennen Gefahren am Arbeitsplatz und ergreifen MaBnahmen
zu ihrer Vermeidung;

e halten berufsspezifische Arbeitsschutz- und
Sicherheitsbestimmungen ein und wenden sie an;

e ergreifen MaBnahmen zur Ersten Hilfe;

e wenden Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an und
kénnen Anlagen und Sicherheitsvorrichtungen bedienen;

e nutzen personliche Schutzausristungen korrekt;

e setzen Sicherheitsvorrichtungen fachgerecht ein;

e beachten gesetzliche Vorschriften in Bezug auf die
Geratesicherheit im Betrieb, in Bezug auf den Gebrauch von
Geraten und Werkzeugen, sowie bei Gefahrenstoffen und
Flussigkeiten;

e halten den korrekten Umgang mit Gefahrstoffen ein (Produkte
und Flussigkeiten) und vermeiden Gefahren;
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halten die Hygiene am Arbeitsplatz ein und setzen
Bestimmungen bezlglich der Arbeitskleidung um;

wenden ergonomische Grundregeln an und ergreifen
MafBnahmen zur Erhaltung der Gesundheit und
Leistungsfahigkeit;

Umweltschutz

beschreiben die Bedeutung der Ziele des Natur- und
Umweltschutzes;

vermeiden betriebsbedingte Umweltbelastungen im beruflichen
Umfeld;

wenden betriebsinterne Regelungen des Umweltschutzes an;

nutzen die Méglichkeiten der wirtschaftlichen und
umweltschonenden Energie- und Materialverwendung;

vermeiden Abfélle und entsorgen Stoffe und Materialien
umweltschonend,;

sammeln und lagern Abfélle und stellen diese fur die
Verwertung bereit.

B.3. Planen und Vorbereiten von Abldufen

Auszubildende...

Arbeitsorganisation

gliedern Arbeiten in einzelne Arbeitsschritte und bericksichtigen
bei der Organisation dieser Arbeitsschritte Faktoren wie den
Einsatz von Betriebsmitteln, Materialien, Zeit und Geld;

definieren geeignet Arbeitsverfahren;

wdhlen Arbeitsmittel fachgerecht aus.

richten den Arbeitsplatz nach ergonomischen und
sicherheitsrelevanten Gesichtspunkten ein und berucksichtigen
dabei betriebliche Vorgaben und den Arbeitsauftrag;

stellen fallbezogene Daten fur die Produktion und
Dienstleistungen fest, insbesondere in Bezeug auf
Aufwandmengen, Gewichte, Rauminhalte und GréfBe von
Flachen;

Uberprifen ihre Arbeitsergebnisse.

Betriebliche Abldufe und wirtschaftliche Zusammenhdnge

beschaffen Informationen aus analogen und digitalen Medien;

bewerten Informationen aus analogen und digitalen Medien;

nutzen Informationen aus analogen und digitalen Medien;

entnehmen und nutzen Informationen auch fremdsprachigen
Dokumenten;

wahlen Materialien, Betriebs-, Arbeitsmittel und Hilfsstoffe aus,
ordnen sie den einzelnen Arbeitsschritten zu, stellen sie bereit
und lagern sie ein;

legen Arbeitsschritte unter Berulcksichtigung von betrieblichen
Ablaufen, Materialeigenschaften, Materialausnutzung,
gestalterischen Aspekten, Bearbeitungsmethoden und
Verwendungszweck fest;
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e planen Arbeitsablaufe eigenstandig und legen sie im Team fest
und bertcksichtigen dabei technologische, wirtschaftliche,
okologische, terminliche und sicherheitstechnische
Gesichtspunkte, betriebliche Prozesse sowie vor- und
nachgelagerte Bereiche und gewerkelbergreifende Leistungen;

e wenden informationstechnische Systeme zur Auftragsplanung,
Auftragsabwicklung und Terminverfolgung an;

e pflegen und sichern Daten;

e ermitteln Zeitaufwand und Materialbedarf;

® beachten betriebliche und gesetzliche Vorgaben;

e dokumentieren Arbeitsschritte;

e wahlen Prif- und Messmittel zur Kontrolle der
Arbeitsergebnisse aus;

® beachten Regeln des Datenschutzes,

® Dbereiten Produkte fur die Auslieferung vor, kennzeichnen,
verpacken und lagern sieg;

e wahlen Verpackungsmaterialien nach Verwendungszweck aus
und berucksichtigen dabei wirtschaftliche und ¢kologische
Aspekte;

e legen Transportmittel fest, fihren MaBnahmen zur
Ladungssicherheit sowie zum Schutz des Ladungsgutes durch;

e fUhren Zwischen- und Endkontrollen durch und dokumentieren
Ergebnisse.

B.4. Erstellen und Anwenden von Unterlagen

Auszubildende...

Schaltpldne und technische Zeichnungen

e erstellen Schaltpldne und wenden sie an;

e erstellen auftragsbezogene und technische Unterlagen,
insbesondere unter Zuhilfenahme von Standardsoftware;

e fertigen Fertigungs- und Entwurfszeichnungen, Schnitte und
Skizzen, jeweils auch rechnergestutzt, an.

e priufen Unterlagen auf technische und wirtschaftliche
Umsetzbarkeit;

e erstellen Aufmal3e und Ubertragen Zeichnungsmal3e
mafstabgerecht.

® beachten Fertigungsvorschriften, Bedienungshinweise sowie
Betriebsanleitungen und berufsbezogene Vorschriften.

B.5. Auswdhlen, Handhaben und Warten von Werkzeugen, Gerdten und Maschinen

Auszubildende...

Umgang mit Werkzeug und Gerdten

e prifen Werkzeuge, Gerate und Maschinen hinsichtlich
Verwendungszweck und stellen sie ein;

e Dbereiten Werkzeuge und Gerate vor;

e pflegen und warten Werkzeuge, Gerate und Maschinen;
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stellen Ursachen von Fehlern und Stérungen an Werkzeugen,
Geraten und Maschinen fest und ergreifen MaBnahmen zur
Beseitigung;

wahlen Leitern und GerUste aus und prifen sie auf
Verwendbarkeit und Betriebssicherheit;

bauen Arbeitsgeruste auf- und ab;

wahlen Hebe- und Transportgerate aus und setzen sie ein.

B.6. Be- und Verarbeiten von Holz, Metallen, Kunststoffen und sonstigen Werkstoffen
sowie von Hilfsstoffen

Auszubildende...

Verarbeitung von Materialien

wahlen Holz, Metalle, Kunststoffe und sonstige Werkstoffe
sowie Hilfsstoffe nach Verwendungszweck aus;

berlcksichtigen akustische, optische, physikalische und
mechanische Eigenschaften;

be- und verarbeiten Metalle und Kunststoffe manuell und
maschinell, insbesondere durch Sagen, Feilen, Bohren, Biegen
und Schneiden;

wahlen Leder und Textilien nach Verwendungszweck aus,
richten manuell zu und verarbeiten sie;

wahlen Verbindungsarten und Befestigungsmittel zwischen
gleichen und unterschiedlichen Materialien, insbesondere Holz-,
Klebe- und Schraubverbindungen, aus und stellen Verbindungen
her und beachten dabei Vorschriften zum Gesundheitsschutz,
zum Umweltschutz und zur Verarbeitung;

bestimmen Holzfeuchte;

beachten Holzeinschnitt und Holzfehler sowie Schwind- und
Quellmaf3;

unterscheiden Furnierklebetechniken und wahlen die geeignete
aus;

wahlen Furniere unter Beachtung des Furnierbildes aus, fugen
sie ein und setzen sie zusammen.

B.7 Behandeln und Gestalten von Oberfldchen

Auszubildende...

Bearbeitung von Oberfldchen

bereiten Oberflachenteile vor;

unterscheiden Eigenschaften und Reaktionen von
Oberflachenbehandlungsmitteln, insbesondere von Beizen und
Lacken;

bearbeiten Oberflachen, insbesondere durch Schleifen,
Grundieren, Beizen, Lackieren und Polieren;

schitzen Oberflachen vor Beschadigungen;

stellen Oberflachenfehler und -schaden fest und beheben sie;

beurteilen Qualitat von behandelten Oberflachen;

tragen Korrosionsschutzmittel und Konservierungsschutzmittel
auf;
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e |agern Oberflachenbeschichtungsmittel, Hilfs- und Reststoffe
und fuhren sie der Entsorgung zu;

e erkennen kontaminierte Oberflachen und ergreifen MaBnahmen
zur Behebung;

e erkennen Gefahrdungen durch Gefahrstoffe und ergreifen
MaBnahmen zum Gesundheitsschutz, zum Umweltschutz und
zum Arbeitsschutz.

B.8. Planen von Windversorgungsanlagen

Auszubildende...

Bdlge und Tremulanten

e unterscheiden und wahlen Baélge, insbesondere Magazinbaélge,
Ladenbalge und Ausgleichsbélge aus.

e unterscheiden und wahlen Tremulanten verschiedener
Bauformen nach Verwendungszweck aus;

e ordnen Windregulierungseinrichtungen zu;

e messen Winddruck;

e wiegen Winddruck ab.

B.9. Bauen von Schleifwindladen

Auszubildende...

Schleifwindladen

e unterscheiden Materialien beim Bau und wahlen Materialien nach
Verwendungszweck aus;

e stellen Kanzellenkorpusse und Windkésten her;

e verschlieBen Kanzellenkorpusse und Windkasten mit
Spunddeckeln;

e stellen Pfeifenstocke, Rasterbretter, Schleifen und Dadmme her;

e befestigen Pfeifenstdcke, Rasterbretter, Schleifen und Damme
auf Kanzellenkorpussen;

e tarieren Hohenabstand aus

® unterscheiden Ventilkonstruktionen;

e stellen Ventile und Zubehér her;

e frasen Schlitze fur Ventile;

e beachten Querschnitte der Kanzellen und der Ventile;

e unterscheiden Dichtungs- und Dampfungsmaterialien nach
Eigenschaften und Verarbeitung;

e prifen Schleifwindladen auf Dichtigkeit.

B.10. Herstellen von Holzpfeifen

Auszubildende...

® |egen MaBe fur die Pfeifenklange fest und berlcksichtigen dabei
Mafverhaltnisse zwischen Langen und Querschnitten der
Pfeifen;
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ordnen Register nach Ton- und Fuf3lage, Frequenz und
Klangfarbe ein;

legen Aufschnitthohen fest und bertcksichtigen dabei
Proportionierungen;

stemmen Oberlabien in die Pfeifenkérper und beachten dabei
Labienbreite sowie Dicke und Form der Oberlabienkanten;

bringen PfeifenfuiBe, Kerne, Vorschldge und Pfeifenkérper an;

bringen Kernspalten an;

bringen Stimmvorrichtungen, insbesondere Stépsel und Schieber
an;

stellen Stimmvorrichtungen, insbesondere Stépsel und Schieber
her;

kropfen Holzpfeifen.

B.11. Anfertigen von offenen, zylindrischen Labialpfeifen aus Metall

Auszubildende...

Pfeifen aus Metall

wahlen Materialien und Legierungen beim Herstellen von Pfeifen
aus;

verwenden Materialien und Legierungen beim Herstellen von
Pfeifen;

ordnen Register nach Ton- und FuB3lage, Frequenz und
Klangfarbe ein;

legen MaB3e fur Pfeifenklange fest und berucksichtigen dabei
MaBverhaltnisse zwischen Ldnge und Durchmesser der Pfeifen;

schneiden zylindrische Pfeifenkérper und PfeifenfulBe aus
Metallplatten zu und berlcksichtigen dabei Lange und
Durchmesser der Pfeifenkérper;

legen Labienbreite und Labienhéhe fest und berlcksichtigen
dabei Proportionierungen;

stellen PfeifenftBe, Pfeifenkerne und Pfeifenkorper her und
dricken Oberlabien und Unterlabien;

[6ten Pfeifenkerne auf und setzen Pfeifenfdf3e und
Pfeifenkoérper zusammen;,

bringen Aufschnitte und Stimmvorrichtungen nach Vorgaben an.

B.12. Vormontieren von Orgeln

Auszubildende...

Orgelteile

prufen Orgelteile, insbesondere Windladen, Trakturen und
Windversorgung, auf Funktion und MaBgenauigkeit;

bauen Orgelteile, insbesondere Windladen, Trakturen und
Windversorgung;

montieren Orgelteile, insbesondere Windladen, Trakturen und
Windversorgung;

prufen mechanische und statische Verbindungen auf
Funktionen;

bauen Pfeifen ein;
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demontieren Orgelteile;

kennzeichnen Orgelteile;

verpacken Orgelteile;

lagern Orgelteile;

bereiten Orgelteile fur den Versand vor.

B.13. Stimmen von Orgelpfeifen

Auszubildende...

legen Stimmwerkzeuge fest;

stimmen labiale und linguale Orgelpfeifen und berlcksichtigen
dabei die Raumtemperatur;

unterscheiden Stimmsysteme;

wenden gleichstufig temperierte Stimmung an.

B.14. Intonieren von Orgelpfeifen

Auszubildende...

legen Intonationshilfen und Intonationswerkzeuge fest;

beurteilen Kriterien der Klangbeschreibung und Klangbewertung;

wenden Kriterien der Klangbeschreibung und Klangbewertung
an;

schneiden Labialpfeifen auf und beachten dabei die
Aufschnitthohe;

schneiden Zungenblatter zy;

passen Zungenblatter ein;

werfen Zungenblatter auf;

stimmen Zungenregister und Labialregister auf der Intonierlade
vor;

intonieren Lautstéarke, Klangcharakter und Ansprache von
Pfeifen;

gleichen Abweichungen innerhalb der Register aus.

B.15. Pflegen, Warten und Reparieren von Orgeln und Harmonien

Auszubildende...

prufen Funktionsfahigkeit;

pflegen Orgeln und Harmonien, insbesondere Tasten;

reinigen Spieltisch und Pedalboden;

regulieren Traktur nach;

stimmen Pfeifen gemal Auftrag;

prufen Harmoniumzungen auf Funktion;

reinigen Harmoniumzungen

warten Orgeln und Harmonien;

Uberpriufen Winddruck;

Uberprifen Olstand am Geblasemotor und beheben
Gehdauseresonanzen;

legen Reparaturumfang fest;

schatzen Kosten ab;

sprechen Reparaturauftrag mit Kunden ab;

reparieren Orgeln und Harmonien;
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reparieren und ersetzen abgenutzte Teile.

B.16. Durchftihren von quadlitdtssichernden MaBnahmen

Auszubildende...

berucksichtigen Méglichkeiten von systematischen und
zufalligen Messfehlern;

kontrollieren Materialien auf Vollstandigkeit, Qualitat und
Unversehrtheit;

informieren Vorgesetzte, Kolleginnen und Kollegen tber
Stérungen im Arbeitsablauf;

zeigen Losungsvorschlage auf;

fUhren Zwischenkontrollen und Endkontrollen durch;

tragen zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen
im eigenen Arbeitsbereich be;j;

berlcksichtigen Zusammenhange zwischen Qualitat,
Kundenzufriedenheit und Betriebserfolg

erkennen Konflikte und tragen zu Konfliktlésungen bei;

fUhren Gesprache mit Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert;

prufen Arbeitsergebnisse;

stellen Qualitdtsmangel und deren Ursachen fest und ergreifen
MafBnahmen zur deren Behebung;

dokumentieren diese MalBnahmen.

B.17. Beraten von Kunden und Anbieten von Leistungen

Auszubildende...

erkennen Zielgruppen und Absatzmarkte,

beschaffen produktspezifische, auch fremdsprachige,
Informationen;

nutzen produktspezifische, auch fremdsprachige, Informationen;

werten produktspezifische, auch fremdsprachige, Informationen
aus;

fihren Gesprache situations- und adressatengerecht;

berUcksichtigen kulturelle Identitdten und Verhaltensweisen;

informieren Kunden Uber betriebliches Leistungsspektrum;

ermitteln Kundenanforderungen;

prufen Kundenanforderungen auf Umsetzbarkeit und
vergleichen sie mit dem betrieblichen Leistungsangebot;

entwickeln Vorschlage zur Umsetzung von
Kundenanforderungen;

optimieren Entwurfe nach Verwendungszweck und
Kundenanforderungen;

prasentieren Entwurfe;

wahlen Prasentationsformen anlassbezogen und
kundenorientiert aus;

wenden Prasentationsformen anlassbezogen und
kundenorientiert an;

nehmen Kundenbeanstandungen entgegen;
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beurteilen Kundenbeanstandungen;

ergreifen MaBBnahmen zur Bearbeitung von
Kundenbeanstandungen;

zeigen Perspektiven, Voraussetzungen, Rahmenbedingungen,
Chancen und Risiken von Selbstandigkeit auf.

B.18. Fachrichtung Orgelbau: Bauen von Windladen und Windversorgungssystemen

Auszubildende...

bringen Bohrungen und Frésungen in Kanzellenkorpusse ein;

stellen Taschen- und Kegelventile her;

montieren Taschen- und Kegelventile,

dichten Kanzellen ab;

prufen Kanzellen auf Dichtigkeit;

montieren Registerbetatigungen, insbesondere elektrische und
pneumatische;

bauen Einzelteile zu Windladen zusammen;

fertigen Windregulierungseinrichtungen an;

bauen Windregulierungseinrichtungen ein;

stellen Windregulierungseinrichtungen ein;

stellen Bélge, insbesondere Magazinbalge, Ladenbalge und
Ausgleichsbaélge her;

bauen Balge, insbesondere Magazinbalge, Ladenbélge und
Ausgleichsbalge ein;

fertigen Windkanéle und Windverteiler an;

montieren Windkanale und Windverteiler;

dichten Windkanale und Windverteiler ab;

stellen Tremulanten her;

bauen Tremulanten ein;

regulieren Tremulanten;

stellen Schallschutzkasten fur Schleudergeblase her;

montieren Schallschutzkasten fur Schleudergeblase

B.19. Fachrichtung Orgelbau: Herstellen von Spieltischen

Auszubildende...

stellen Gehduse und Spieltischtragwerke her;

fertigen Manualtasten und Pedaltasten an;

montieren und regulieren Manualtasten und Pedaltasten;

ordnen Bedienelemente der Spielhilfen, insbesondere Koppeln,
Schweller, FuBtritte, Taster, Walzen und Schalter, an;

bauen Bedienelemente der Spielhilfen, insbesondere Koppeln,
Schweller, FuBtritte, Taster, Walzen und Schalter ein;

fertigen Einzelteile fur Spieltische, insbesondere Notenpulte,
Wellenbretter, Trakturteile und Abdeckungen, an;

bauen Einzelteile fur Spieltische, insbesondere Notenpulte,
Wellenbretter, Trakturteile und Abdeckungen in Spieltische ein;

bauen Beleuchtungen in Spieltische ein;

bauen Einzelteile in Gehduse und Spieltischtragwerke ein;

wahlen Registerzlge, Registerknépfe, Registerschalter und
Registersteuerungen aus;
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® bauen Registerzlge, Registerknépfe, Registerschalter und
Registersteuerungen ein.

B.20. Fachrichtung Orgelbau - Installieren von elektronischen Bauteilen

Auszubildende...

e flgen Bauteile, insbesondere Setzer- und Koppelanlagen, nach
Konstruktionsvorgaben zusammen;

® installieren Bauteile, insbesondere Setzer- und Koppelanlagen,
nach Konstruktionsvorgaben;

e beachten Verkabelungsvorschriften;

e verlegen Schaltkreise innerhalb des Orgelsystems;

e verbinden Schaltkreise innerhalb des Orgelsystems;

e fUhren elektromechanische und elektrotechnische
Funktionsprifungen durch;

e dokumentieren Ergebnisse;

e ermitteln Fehler und Stérungen;

e ergreifen MaBnahmen zur Beseitigung von Fehlern und
Stérungen.

B.21. Herstellen von Gehdusen

Auszubildende...

e fertigen Tragwerkteile an;

e stellen Schwellwerksgehduseteile und Schwellertiren her;

e montieren Gehauseeinzelteile zu Geh&usen.

B.22. Anfertigen und Montieren von Trakturteilen

Auszubildende...

e fertigen mechanische Trakturteile, insbesondere Winkel,
Wippen, Wellen und Abstrakten an;

e stellen pneumatische Trakturteile, insbesondere Balgchen und
Ventile, her;

e verbinden pneumatische Trakturteile, insbesondere Balgchen
und Ventile;

® montieren Trakturteile zwischen Spieltischen und Windladen;

e unterscheiden Doppeltrakturen;

e bauen Doppeltrakturen ein;

e regulieren Doppeltrakturen.

B.23. Montieren und Einregulieren von Orgeln

Auszubildende...

e messen Ortlichkeiten zum Aufbau von Orgeln ein,

e richten Baustellen ein;

® bauen Standerwerk und Gehduse vor Ort auf;

e |egen Windladen;

e montieren Orgelteile;

e prafen Windanlagen auf Dichtigkeit;

e regulieren Trakturen;

e fUhren technische Funktionstests durch;

e bauen Pfeifen ein;
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e passen Pfeifen klanglich den akustischen Gegebenheiten der
Raumlichkeiten an;

e stimmen Pfeifen;

e flUhren klangliche Funktionstests durch;

e fUhren Abschlussarbeiten durch;

* bereiten die Ubergabe an den Kunden vor.

B.24. Fachrichtung Pfeifenbau — Herstellen von Platten fiir Metallpfeifen

Auszubildende...

® bestimmen Legierungen hinsichtlich ihrer Zusammensetzungen,
Schmelz- und GieBtemperaturen;

e kontrollieren Legierungen hinsichtlich ihrer
Zusammensetzungen, Schmelz- und GieBtemperaturen;

e gieBen Platten in bendétigten Starken;

e hobeln Platten manuell und maschinell;

e ziehen Platten manuell und maschinell ab;

e sortieren und lagern Spane nach Art der Legierungen;

e prifen bearbeitete Oberflachen;

e schitzen bearbeitete Oberflachen;

e kontrollieren bearbeitete Oberflachen auf Starke;

® lagern Platten nach Vorgaben;

e beachten Arbeits- und GesundheitsschutzmaBnahmen sowie
Unfallverhttungsvorschriften beim Umgang mit flussigen
Metallen.

B.25. Fachrichtung Pfeifenbau - Herstellen von labialen Metallpfeifen

Auszubildende...

Mensurentabellen

e unterscheiden und beachten Mensuren;

e J|eiten Zuschnittmafe ab;

e |esen Mensurentabellen fur Labialpfeifen

® erstellen Mensurentabellen nach vorgegebenen Eckwerten;

® (bertragen Mal3e auf Metallplatten;

e schneiden Metallplatten zu;

e wahlen Formen aus;

e rollen Pfeifenkérper und PfeifenfiBe auf und richten sie aus;

® Dbereiten Langsnéahte vor,

e |6ten Langsnéhte;

® beachten die Léttemperatur;

e rundieren Pfeifenkérper und Pfeifenfil3e;

e versehen Pfeifenkérper und PfeifenfuBe mit Labien,
insbesondere mit eingeléteten und gedrickten Labien;

e beachten die Labienformen;

o stellen Pfeifenelemente, insbesondere Kerne, Deckel und Bérte,
her;

e bereiten Rundnéhte fur Pfeifenkérper und PfeifenfiiBe vor;

e bestoBen Rundnéahte fur Pfeifenkérper und PfeifenfiBe;

e |56ten Kerne auf und beachten dabei insbesondere
Kernspaltenweite;
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e setzen Pfeifenkérper und PfeifenfuBBe zusammen;
e bestimmen FuBBlochgréBe;

® bringen Intonations- und Stimmhilfen, insbesondere Barte und
Stimmrollen, an;

e waschen Pfeifen und behandeln Oberfldchen, insbesondere
durch Polieren.

B.26. Fachrichtung Pfeifenbau - Herstellen von lingualen Metadllpfeifen

Auszubildende...

Mensurentabelle

e lesen Mensurentabellen fur Lingualpfeifen;

e erstellen Mensurentabellen fur Lingualpfeifen nach
vorgegebenen Eckwerten;

e stellen Zungenpfeifenteile, insbesondere Zungenblatt, Kopf,
Stimmkrlcke und Stiefel, her;

e stellen Resonatoren, insbesondere trichterférmige, zylindrische
und Sonderformen, her;

e stellen Kehlen, insbesondere nach deutschen, englischen und
franzosischen Bauarten, her;

e verbinden Resonatoren mit Kopf, insbesondere durch Léten;

e montieren Zungenpfeifenteile, insbesondere Kopf, Kehle,
Zungenblatt, Keil und Stimmkrucke, zu Lingualpfeifen;

e passen Stiefel auf die Kopfkonstruktionen an.

B.27. Fachrichtung Pfeifenbau - Krépfen von Metallpfeifen

Auszubildende...

e berechnen Kropfsegmente unter Berucksichtigung der
Pfeifenlangen nach angegebenen MaRen;

e trennen Kropfsegmente unter Berlcksichtigung der
Pfeifenldngen nach angegebenen Mafen;

e kropfen Pfeifen im 45-Grad-Winkel, 90-Grad-Winkel, 180-Grad-
Winkel und im 360-Grad-Winkel.

B.28. Fachrichtung Pfeifenbau - Reparieren und Ergdnzen von Metdllpfeifen

Auszubildende...

® nehmen Mensuren auf;

e dokumentieren Mensuren;

e rekonstruieren Mensuren;

® bestimmen Materialzusammensetzungen und -stéarken;

e reparieren Pfeifen und Pfeifenteilen nach Vorgaben;

e erganzen Pfeifenteile nach Vorgaben.
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UNTERSCHRIFTEN:

Der gesetzliche Vertreter Der Lehrling
oder Vormund

Der Betriebsleiter Der Ausbilder
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Fortschrittstabelle

Datum der letzten

Unterschrift des

ausftllen Uberpritifung Lehrmeisters/Ausbilders
1. Lehrjahr
2. Lehrjahr
3. Lehrjahr
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